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RAPORTUL FINAL AL PROIECTULUI 
 
 
�3�U�R�J�U�D�P���2�S�H�U�D� �L�R�Q�D�O Creĸterea CompetitivitŁŞii Economice 
�$�[�D���S�U�L�R�U�L�W�D�U���� 1. ĂUn sistem de producŞie inovativ ĸi ecoeficientò 
�2�S�H�U�D� �L�X�Q�H�D�� ĂSprijin pentru consolidarea ĸi modernizarea sectorului 

productiv de investiŞii tangibile ĸi intangibileò pentru 
întreprinderile mari 

 
 

1. Raport Final / Titlu proiect   �Ä�&�U�H�D�U�H�D���X�Q�H�L���Q�R�L���F�D�S�D�F�L�W��� �L���G�H���I�D�E�U�L�F�D� �L�H���S�H�Q�W�U�X��
�G�L�Y�H�U�V�L�I�L�F�D�U�H�D���S�U�R�G�X�F� �L�H�L���ú�L���F�U�H�ú�W�H�U�H�D���H�[�S�R�U�W�X�O�X�L�´ 

�������3�H�U�L�R�D�G�D���G�H���U�H�I�H�U�L�Q� ��  14 Iunie 2012 - 5 Iunie 2014 

3. �,�Q�I�R�U�P�D� �L�L���G�H�V�S�U�H���%�H�Q�H�I�L�F�L�D�U  

Denumirea organizaŞiei S.C. AEROSTAR S.A. 

Adresa str. Condorilor, nr.9, BacŁu – 600302, România 

Contact Dr.ing. Anton PAL, tel. 0234 575.070 int. 1604 

Dr.ing. Eduard-Petre CIUCESCU, tel. 0234 575.070 int. 
1392 

Cod fiscal J04 / 1137 / 1991 

4. Detalii despre proiect  

NumŁr de referinŞŁ SMIS 38689 

Denumirea proiectului Crearea unei noi capacitŁŞi de fabricaŞie pentru 
diversificarea producŞiei ĸi creĸterea exportului 

NumŁrul Contractului de finanŞare  229.226 / 14.06.2012 

LocaŞia geograficŁ a proiectului: 
(regiunea, zona, localitatea) 

N-E, jud. BacŁu, mun. BacŁu 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

5.  Stadiul proiectului  

Componenta A – �3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H 
 
Pentru aceastŁ componentŁ s-au achiziŞionat: 

- 2 Centre de prelucrare CNC. AchiziŞia s-a realizat prin Contractul nr. 953 din 04.09.2012. 
Procesul de achiziŞie s-a finalizat. 

- 1 Echipament de prelucrare prin electroeroziune. AchiziŞia s-a realizat prin Contractul  nr. 
22.044 din 27.07.2012. Procesul de achiziŞie s-a finalizat. 
 

Subcomponenta B1 – Tratamente Termice: 
 

Contractul nr. 33 din 29.10.2012, privind achiziŞie lucrare ĂModernizare linie tehnologicŁ- Tratamente 
termice”, s-a finalizat. 

Pentru subcomponenta B2 – „Tratamente electro-chimice: 

 
Pentru aceastŁ subcomponentŁ s-au achiziŞionat: 
 

�¾ Baie de decontaminare (1 buc.), Baie de spŁlare (1 buc.), Baie decapare (1 buc.), Baie de spŁlare 
(1 buc.), Baie de anodizare (1 buc.), Baie cadmiere (1 buc.), Redresor (1 buc.), Baie de pasivizare 
(1 buc.), Pompe filtru (2 buc.). AchiziŞia s-a realizat prin Contract nr. 772 din 26.09.2012. 
Procesul de achiziŞie s-a finalizat.  

�¾ Cuptor de dehidrogenare (1 buc.). AchiziŞia s-a realizat prin Contract nr. 773 din 18.09.2012. 
Procesul de achiziŞie s-a finalizat. 

�¾ Sistem de monitorizare (1 buc.). AchiziŞia s-a realizat prin Contractul nr. 22.942 din 13.11.2012 
���O�D���F�X�P�S���U���W�R�U�������Q�U�����������������G�L�Q���������������������������O�D���Y�k�Q�]���W�R�U��. Procesul de achiziŞie s-a finalizat.  

 
 

5�������0���V�X�U�L���F�R�U�H�F�W�L�Y�H: 

Raportul include recomandŁrile primite anterior de la Autoritatea de Management? 

Da  �_      Nu   

�'�D�F�����G�D�����Y�����U�X�J���P���H�[�S�O�L�F�D� �L���P���V�X�U�L�O�H���F�R�U�H�F�W�L�Y�H���L�P�S�O�H�P�H�Q�W�D�W�H�� 

 

RTP nr.1:  

Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E.  232.728 / 12.10.2012 s-au cerut urmŁtoarele clarificŁri: 

1. Specificarea diferenŞei dintre caracteristicile tehnice ale echipamentelor componentei A, av©nd ´n 
vedere cŁ denumirile echipaemntelor din Anexa 13 la contractul de finanŞare si cele cu textul din RTP 
nr.1 nu sunt identice: Centru de prelucrare CNC vs Centru de prelucrare CNC Multitasking ĸi 
Echipament de prelucrare prin electroeroziune vs Echipament de prelucrare prin electroeroziune cu fir. 

2. Clarificare cu privire la valoarea de achiziŞie a echipamentului de prelucrare prin electroeroziune, av©nd 
´n vedere cŁ sunt menŞionate valori diferite pentru acest echipament. 

3. Precizarea stadiului de achiziŞie a ĂSistemului de monitorizareò. 

4. Solicitarea numŁrului de pagini a RTP nr.1 deoarece pag. 6 se încheie în mijlocul frazei. Daca este 
necesar sŁ se trimitŁ pagina lipsŁ. 

 S.C. AEROSTAR S.A. a rŁspuns la cele de mai sus prin adresa 22.621 din 17.10.2012. 

Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. nr. 233.340 / 29.10.2012 a fost avizat cu urmŁtoarele menŞiuni / recomandŁri: 

1. Transmiterea RTP-urilor în termen de 10 zile de la încheierea perioadei de raportare, conform 
prevederilor contractuale (art.8, lit. A, alin.11 din contractul de finanŞare); 



 

2. Pentru realizarea unei monitorizŁri coerente, sŁ se foloseascŁ denumirile echipamentelor din Anexa 13 
la contractul de finanŞare ĸi sŁ se numeroteze paginile RTP-ului; 

3. Ataĸarea unei copii dupŁ anunŞul din ziarul Bursa din 21.06.2012, precum ĸi o pozŁ cu panoul temporar 
instalat. 

S-�D��� �L�Q�X�W���F�R�Q�W���G�H���D�F�H�V�W�H���P�H�Q� �L�X�Q�L�������U�H�F�R�P�D�Q�G���U�L���v�Q���5�7�3���Q�U�������S�U�H�F�X�P���ú�L���O�D���F�H�O�H�O�D�O�W�H���5���7���3��-uri.   

 

RTP nr.2:  

Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. nr. 280.348 / 15.01.2013 s-a avizat RTP nr.2 farŁ observaŞii. 

Pentru RTP nr.3 s-au cerut informaŞii cu privire la etapele de execuŞie ĸi termenele de realizare a lucrŁrilor 
ĂModernizare linie tehnologicŁ – Tratamente termice” (contract nr. 33 / 29.10.2012, contractor S.C. 
ELECTRO-TOTAL s.r.l.). 

 

RTP nr.3:  
In urma transmiterii RTP nr.3, A.M. P.O.S. C.C.E. prin adresa 284.382 / 18.04.2013 a solicitat urmŁtoarele 
clarificŁri: 

1. Descriere etape de execuŞie ĸi termene de realizare lucrŁri ĂModernizare linie tehnologicŁ –Tratamente 
termice”. 

2. Date cu privire la semnare contract 722 din 18.09.2012 sau 26.09.2012. 

3. InformaŞii cu privire la data procesului-verbal de recepŞie a sistemului de monitorizare. 

Prin adresa AEROSTAR S.A. nr. 21.090 / 23.04.2013 s-a rŁspuns la cele solicitate mai sus. 

Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. 284.781 / 26.04.2013 s-a avizat RTP nr.3 

 

RTP nr.4: 

Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. nr. 288.034/02.07.1013 s-a avizat RTP nr.4 cu urmatoarele recomandŁri: 

1. Transmitere RTP-uri în termen de 10 zile de la încheierea perioadei de raportare. 

2. Procesele-verbale de punere ´n funcŞiune pentru cele 12 echipamente achiziŞionate trecute la pct. 6 
Indicatori. 

Punctul nr. 2 se regŁseĸte ´n R.T.P. nr.5. 

 

RTP nr.5: 

Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. 303.312 / 07.10.2013 s-a avizat RTP nr. 5 cu urmŁtoarele recomandŁri: 

1. La pct. 5 ñStadiul proiectuluiò, vŁ rugŁm, dacŁ este cazul, sŁ prezentaŞi informaŞii cu privire la 
indicatorul ñlocuri de muncŁ nou createò, cu menŞionarea numelui, funcŞiei ĸi secŞiei ´n care a fost 
´ncadratŁ persoana respectivŁ.  

2. Ataĸarea Proceselor-verbale de calificare ´ncheiate at©t pentru Componenta A ñPrelucrŁri mecaniceò, 
c©t ĸi pentru Subcomponenta B2 “Tratamente electro-chimiceò, precum ĸi a unei copii dupŁ tabelul cu 
persoanele instruite de cŁtre reprezentanŞii S.C. ELECTRO-TOTAL s.r.l., tabel care sŁ conŞinŁ ĸi 
semnŁturile persoanelor participante la sesiunea de instruire. 

Aceste recomandŁri se regŁsesc ´n RTP nr.6. 

 

RTP nr.6: 

Suplimentar faŞŁ de cele cerute la avizarea RTP nr.5, ´n urma vizitei de monitorizare din data de 22.08.2013 s-
au cerut urmŁtoarele documente / informaŞii care sŁ se regŁseascŁ ´n RTP nr.6. 

1.Transmiterea unor copii dupŁ documentele care atestŁ efectuarea cursurilor/programului de instruire pentru 
personalul care deserveĸte echipamentele achiziŞionate prin proiect; 



 

2.InformaŞii cu privire la situaŞia locurilor de muncŁ nou create. 

3.UrmŁrirea ´ndeaproape a relizŁrii Indicatorilor de rezultat ñNumŁr locuri de muncŁ nou createò, ĸi ñNumŁrul 
locurilor de muncŁ menŞinute. 

4.Copie dupŁ AutorizaŞia IntegratŁ de Mediu, dupŁ obŞinerea avizuluide la APM BacŁu. 

5.Montare panou permanent la finalizarea proiectului. 

 

RTP nr.7: 

In adresa 311.603 / 30.12.2013, prin care se aviza Raportul Trimestrial de Progres nr.6, se cerea ca în 
urmŁtorul Raport sŁ se prezinte informaŞii cu privire la indicatorul Ălocuri de muncŁ nou createò (cu 
menŞionarea numelui, funcŞiei ĸi secŞiei ´n care a fost ´ncadratŁ persoana angajatŁ) – locuri de muncŁ care 
trebuie sŁ aibŁ  legŁturŁ directŁ sau indirectŁ cu activitŁŞile proiectului. 

In Anexa A �V�H���U�H�J���V�H�V�F���O�R�F�X�U�Lle �G�H���P�X�Q�F�� nou create generate de proiect ocupate prin angajarea de 
personal din afara �V�R�F�L�H�W��� �L�L. 

 

Raportul final al proiectului:  

Prin adresa 903/02.04.2014 se avizeazŁ RTP nr.7 cu menŞiunea cŁ Raportul final trebuie sŁ respecte formatul 
din Anexa 5 la Contractul de finanŞare. 

La pct.5 ĂStadiul proiectuluiò  trebuie menŞionate toate activitŁŞile implementate de  la semnarea contractului ĸi 
p©nŁ ´n prezent, inclusiv modul ´n care au fost ´ndeplinite angajamentele cu privire la activitŁŞile de informare ĸi 
publicitate. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

IDENTITATEA VIZUALA  

 

Panoul permanent este amplasat �O�D���L�Q�W�U�D�U�H�D���v�Q���V�R�F�L�H�W�D�W�H�����S�R�D�U�W�D���Q�U�������D���6���&�����$�(�5�2�6�7�$�5���6���$�����%�D�F���X�� 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

�$�Q�X�Q� ���=�L�D�U�X�O���%�X�U�V�D�����Q�U�����������G�L�Q���-�R�L��– 5 Iunie 2014 

 

 





 

5.1 Descrierea �S�U�R�F�H�V�X�O�X�L���G�H���L�P�S�O�H�P�H�Q�W�D�U�H���D���S�U�R�L�H�F�W�X�O�X�L�����V�H���S�R�D�W�H���I�R�O�R�V�L���R���G�L�D�J�U�D�P�����*�D�Q�W���� 

 

Graficul de desfŁĸurare al activitŁŞilor proiectului, la semnarea contractului de finanŞare, este cel de mai jos. 

�$�F�W�L�Y�L�W�D�W�H���/�X�Q�����G�H���O�D���V�H�P�Q�D�U�H�D���&�R�Q�W�U�D�F�W�X�O�X�L���G�H���I�L�Q�D�Q� �D�U�H 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 CAEN 
1. Managementul proiectului                         

2812 

�������,�G�H�Q�W�L�W�D�W�H���Y�L�]�X�D�O��                         
�������0�R�Q�L�W�R�U�L�]�D�U�H���ú�L���U�D�S�R�U�W�D�U�H���W�U�L�P�H�V�W�U�L�D�O�����G�H���S�U�R�J�U�H�V   RTP   RTP   RTP   RTP   RTP   RTP   RTP   RFP 
�&�R�P�S�R�Q�H�Q�W�D���$���´�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´ 
�$�������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
A.�����������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�Rc�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L�����G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H                         
�$�������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L                         
A.1.3. Atribuirea contractului                         
�$���������$�F�K�L�]�L� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
�$���������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�I�H�U�H�Q�W���D�P�S�O�D�V�D�U�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
�$���������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
�$���������5�H�F�H�S� �L�H���P�D�V�L�Q�L-unelte achizitionate                         
�$���������&�D�O�L�I�L�F�D�U�H���S�U�R�F�H�V�H���Ä�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´                         
Componenta B  „Procese speciale – �7�U�D�W�D�U�H�D���ú�L���D�F�R�S�H�U�L�U�H�D���P�H�W�D�O�H�O�R�U�´ 
Subcomponenta B1 „Tratamente termice” 
�%���������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�U�H���O�L�Q�L�H���W�Hhnologica aferente subcomp. B1                         
�%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H                         
�%���������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L                         
B1.1.3. Atribuirea contractului                         
B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1                         
�%�����������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H���D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H����
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B1 

                        

�%�����������5�H�F�H�S� �L�H���O�L�Q�L�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�F�D���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�W�D���D�I�H�U�H�Q�W�H���V�X�E�F�R�P�S�����%��                         
B1.5. Calificare procese tratamente termice                          
Subcomponenta B2  „Tratamente electro-chimice” 
B2.1. Lic�L�W�D� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H��                         
�%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H                         
�%���������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L                         
B2.1.3. Atribuirea contractului                         
�%�����������$�F�K�L�]�L� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H��                         
�%�����������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H���D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H����
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B2 

                        

�%�����������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S����                         
�%�����������5�H�F�H�S� �L�H��                         
B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice                          

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Nota: De introdus graficul actualizat al activitatilor planificate aferente perioadei de raportare 

 

Prin adresa nr. 21.962 / 19.07.2013 (Notificarea nr.4) s-a cerut prelungirea termenului de finalizare a activitatii B1.5 Calificare procese tratamente-termice cu 3 luni (finalizare 13.11.2013 în loc de 13.08.2013). Modificarea graficului 
�$�F�W�L�Y�L�W��� �L�O�R�U���S�U�R�L�H�F�W�X�O�X�L�����F�R�Q�I�R�U�P���F�H�O�X�L���G�H���P�D�L���M�R�V�����D���I�R�V�W���D�S�U�R�E�D�W�����S�U�L�Q���D�G�U�H�V�D���$���0�����3���2���6�����&���&���(�����Q�U�����������������������������������������������)�R�U�P�D���I�L�Q�D�O�����H�V�W�H���F�H�D���G�H���P�D�L���M�R�V�� 

 

�$�F�W�L�Y�L�W�D�W�H���/�X�Q�����G�H���O�D���V�H�P�Q�D�U�H�D���&�R�Q�W�U�D�F�W�X�O�X�L���G�H���I�L�Q�D�Q� �D�U�H 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 CAEN 
1. Managementul proiectului                         

2812 

�������,�G�H�Q�W�L�W�D�W�H���Y�L�]�X�D�O��                         
�������0�R�Q�L�W�R�U�L�]�D�U�H���ú�L���U�D�S�R�U�W�D�U�H���W�U�L�P�H�V�W�U�L�D�O�����G�H���S�U�R�J�U�H�V   RTP   RTP   RTP   RTP   RTP   RTP   RTP   RFP 
�&�R�P�S�R�Q�H�Q�W�D���$���´�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´ 
�$�������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
�$�������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�Rc�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L�����G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H                         
�$�������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���Gerularea procedurii                         
A.1.3. Atribuirea contractului                         
�$���������$�F�K�L�]�L� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
�$���������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�I�H�U�H�Q�W���D�P�S�O�D�V�D�U�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
�$���������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte                          
�$���������5�H�F�H�S� �L�H���P�D�V�L�Q�L-unelte achizitionate                         
�$���������&�D�O�L�I�L�F�D�U�H���S�U�R�F�H�V�H���Ä�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´                         
Componenta B  „Procese speciale – Tratarea �ú�L���D�F�R�S�H�U�L�U�H�D���P�H�W�D�O�H�O�R�U�´ 
Subcomponenta B1 „Tratamente termice” 
�%���������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�U�H���O�L�Q�L�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�F�D���D�I�H�U�H�Q�W�H���V�X�E�F�R�P�S�����%��                         
�%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H                         
�%���������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L                         
B1.1.3. Atribuirea contractului                         
B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1                         
B1.3. �$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H���D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H����
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B1 

                        

�%�����������5�H�F�H�S� �L�H���O�L�Q�L�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�F�D���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�W�D���D�I�H�U�H�Q�W�H���V�X�E�F�R�P�S�����%��                         
B1.5. Calificare procese tratamente termice                          
Subcomponenta B2  „Tratamente electro-chimice” 
�%�����������/�L�F�L�W�D� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H��                         
�%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H                         
�%���������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L                         
B2.1.3. Atribuirea contractului                         
�%�����������$�F�K�L�]�L� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H��                         
�%�����������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H���D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H����
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B2 

                        

�%�����������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S����                         
�%�����������5�H�F�H�S� �L�H��                         
B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice                          
 

 

 

 

 

 

 



 

5.2 �5�H�]�X�O�W�D�W�H�O�H���R�E� �L�Q�X�W�H��la finalizarea proiectului:  

In urma implementŁrii proiectului s-au obŞinut urmŁtoarele rezultate prezentate ´n tabelul de mai jos. 

 

1.Rezultat 2.Contractul de 
�I�L�Q�D�Q� �D�U�H���Y�L�]�D�W 

3.Valoarea 
�R�E� �L�Q�X�W�����v�Q��
raportul 
anterior  

4.Valoarea 
�R�E� �L�Q�X�W�����v�Q��
perioada de 
raportare  

5.Valoarea 
�R�E� �L�Q�X�W�����O�D��
finalizarea 
proiectului 

(3+4) 

% 
6=5/2x100 

AchiziŞie Centru de prelucrare CNC (2 buc.) Contract nr. 953 din 
04.09.2012  

1 0 1 100 % 

AchiziŞie Echipament de prelucrare prin electroeroziune  
(1 buc.) 

Contract nr. 22.044 
din 27.07.2012 

1 0 1 100 % 

AchiziŞie Echipamente pentru linii tehnologice, procese 
speciale – Tratamente de suprafaŞŁ  

[Baie decontaminare, Baie de spŁlare, Baie decapare, Baie 
de spŁlare, Baie de anodizare, Baie cadmiere, Redresor, 
Baie de pasivizare, Pompe filtru (2 buc.)] 

Contract nr. 772 din 
26.09.2012 

 

1 0 1 100 % 

AchiziŞie Cuptor de dehidrogenare Contract nr.773 din 
18.09.2012  

1 0 1 100 % 

AchiziŞie lucrare: Modernizare linie tehnologicŁ – 
Tratamente termice 

Contract nr. 33 din 
29.10.2012  

1 0 1 100 % 

AchiziŞie Sistem de monitorizare Contract nr. 22.942 
din 13.11.2012 
(cumpŁrŁtor), 

1182 din 07.12.2012  
(v©nzŁtor) 

1 0 1 100 % 





 

5.3 Aspecte legate de medi�X�����G�D�F�����H�V�W�H���F�D�]�X�O�� 

 

ACTIVITATE   
1. Managementul proiectului In cadrul S.C. AEROSTAR S.A. una din sarcinile fiecŁrui angajat este de a se mobiliza ĸi 

implica permanent în realizarea unor serii de obiective. Unul din aceste obiective este 
ĂImbunŁtŁŞirea continuŁ a performanŞei de mediuò. Managementul proiectului acŞioneazŁ ´n 
concordanŞŁ cu Sistemul de Management al CalitŁŞii ĸi Mediului adoptat ´n AEROSTAR S.A. 
conform cerinŞelor standardelor SR EN ISO 9001:2008, SR EN ISO 14001:2005. 

2. Identitate vizual�� AceastŁ activitate nu a afectat mediul ambiant deoarece: 
-panourile de afiĸaj a investiŞiei, precum ĸi bannerele printate, la sf©rĸitul perioadei de timp 
necesare a fi afiĸate, vor putea fi ´n totalitate reciclabile. 

�������0�R�Q�L�W�R�U�L�]�D�U�H���ú�L���U�D�S�R�U�W�D�U�H���W�U�L�P�H�V�W�U�L�D�O�����G�H���S�U�R�J�U�H�V - 
�&�R�P�S�R�Q�H�Q�W�D���$���´�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´  
�$�������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  In caietele de sarcini, ce au fŁcut parte din documentaŞia de atribuire maĸini-unelte, la punctul 

IV.1. se specificŁ Ăprodusul va respecta normele europene de sŁnŁtate ĸi securitate ´n muncŁ 
precum ĸi normele europene de protecŞia mediului ´nconjurŁtorò. 

�$�������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L�����G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H 
�$�������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L 
A.1.3. Atribuirea contractului 
�$���������$�F�K�L�]�L� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  In caietele de sarcini, ce au fŁcut parte din documentaŞia de atribuire maĸini-unelte, la punctul 

IV.1. se specificŁ Ăprodusul va respecta normele europene de sŁnŁtate ĸi securitate ´n muncŁ 
precum ĸi normele europene de protecŞia mediului ´nconjurŁtorò. 

�$���������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�I�H�U�H�Q�W���D�P�S�O�D�V�D�U�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  Centrele de prelucrare CNC s-au montat ĸi au fost puse ´n funcŞiune pe c©te o fundaŞie ce a fost 
realizatŁ ´n cadrul unei cladiri existente, farŁ sŁ afecteze mediul ´nconjurŁtor. 

�$���������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  Maĸinile-unelte dupŁ ce au fost puse pe fundaŞii si racordate la utilitati, au fost puse in 
functiune conform caietelor de sarcini si sub directa asistenŞŁ a firmei furnizoare. Nu au fost 
activitŁŞi de naturŁ sŁ afecteze mediul inconjurŁtor. 

�$���������5�H�F�H�S� �L�H���P�D�V�L�Q�L-unelte achizitionate Maĸinile-unelte dupŁ punerea lor ´n funcŞiune, s-au  recepŞionat dupŁ procedurile descrise ´n 
caietele de sarcini si contractul de furnizare. Activitatea nu a fost de naturŁ sŁ afecteze mediul 
´nconjurŁtor. 

�$���������&�D�O�L�I�L�F�D�U�H���S�U�R�F�H�V�H���Ä�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´ Calificarea proceselor de prelucrŁri mecanice s-a fŁcut dupŁ o procedurŁ AEROSTAR ĸi  a 
avut  ´n vedere prescripŞiile legate de mediu. 

Componenta B  „Procese speciale – �7�U�D�W�D�U�H�D���ú�L���D�F�R�S�H�U�L�U�H�D���P�H�W�D�O�H�O�R�U�´  
Subcomponenta B1 „Tratamente termice”  
�%���������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�U�H���O�L�Q�L�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�F�D���D�I�H�U�H�Q�W�H���V�X�E�F�R�P�S�����%�� In caietele de sarcini, ce au fŁcut parte din documentaŞia de atribuire maĸini-unelte, la punctul 

IV.1. se specificŁ ĂlucrŁrile vor respecta normele europene de sŁnŁtate ĸi securitate ´n muncŁ 
precum ĸi normele europene de protecŞia mediului ´nconjurŁtorò. 

�%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H 
B1.1.2. An�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L 
B1.1.3. Atribuirea contractului 

B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1 In caietele de sarcini, ce au fŁcut parte din documentaŞia de atribuire modernizare linie 
tehnologicŁ Tratamente Termice, la punctul IV.1. s-a specificat  ĂlucrŁrile vor respecta normele 
europene de sŁnŁtate ĸi securitate ´n muncŁ precum ĸi normele europene de protecŞia mediului 
´nconjurŁtorò. 



 

�%�����������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H �D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H�����U�H�D�E�L�O�L�W�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H������
echipamente subcomp. B1 

Aceste lucrŁri s-au  realizat  ´n cadrul unei secŞii existente fŁrŁ sŁ se afecteze mediul 
´nconjurŁtor. 

�%�����������5�H�F�H�S� �L�H���O�L�Q�L�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�F�D���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�W�D���D�I�H�U�H�Q�W�H���V�X�E�F�R�P�S�����%�� Componentele liniei tehnologice modernizate in conformitate cu caietele de sarcini  si 
metodologia de receptie indicata in acestea nu au avut natura de a afecta mediul ´nconjurŁtor. 

B1.5. Calificare procese tratamente termice  Calificarea proceselor tratamentelor termice s-a realizat dupŁ o procedurŁ Aerostar ĸi a avut ´n 
vedere prescripŞiile legate de mediu: SR EN ISO 14001:2005 – Sisteme de management de 
Mediu. CerinŞe cu ghid de utilizare. 

Subcomponenta B2  „Tratamente electro-chimice”  
�%�����������/�L�F�L�W�D� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S�D�P�H�Q�We  In caietele de sarcini, ce au fŁcut parte din documentaŞia de atribuire modernizare linie 

tehnologicŁ Tratamente Termice, la punctul IV.1. s-a specificat ĂlucrŁrile vor respecta normele 
europene de sŁnŁtate ĸi securitate ´n muncŁ precum ĸi normele europene de protecŞia mediului 
´nconjurŁtorò. 

�%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H 
�%���������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L 
B2.1.3. Atribuirea contractului 
�%�����������$�F�K�L�]�L� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���úi echipamente  In caietele de sarcini, ce au fŁcut parte din documentaŞia de atribuire Modernizare linie 

tehnologica Tratamente Termice, la punctul IV.1. s-a specificat „produsul va respecta normele 
europene de sŁnŁtate ĸi securitate ´n muncŁ precum ĸi normele europene de protecŞia mediului 
´nconjurŁtorò. 

�%�����������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H���D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H�����U�H�D�E�L�O�L�W�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H������
echipamente subcomp. B2 

Aceste lucrŁri s-au realizat ´n conformitate cu AutorizaŞia IntegratŁ de Mediu 
eliberatŁ de AgenŞia NaŞionalŁ pentru ProtecŞia Mediului, filiala BacŁu.   

�%�����������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S���� Aceste lucrŁri s-au realizat ´n conformitate cu AutorizaŞia IntegratŁ de Mediu 
eliberatŁ de AgenŞia NaŞionalŁ pentru ProtecŞia Mediului, filiala BacŁu.   

�%�����������5�H�F�H�S� �L�H�� AceastŁ activitate s-a desfŁĸurat  ´n conformitate cu prescripŞiile din caietele de sarcini ĸi ´n 
conformitate cu documentele menŞionate la Activitatea B 2.4 

B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice  Calificarea proceselor tratamentelor electro-chimice s-a fŁcut dupŁ  o procedura AEROSTAR 
ĸi  specificaŞiile clienŞilor ĸi s-au  avut ´n vedere prescripŞiile legate de mediu. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

���������$�V�S�H�F�W�H���S�U�L�Y�L�Q�G���H�J�D�O�L�W�D�W�H�D���G�H���ú�D�Q�V�H�����G�D�F�����H�V�W�H���F�D�]�X�O�� 

 
ACTIV ITATE   

1. Managementul proiectului Principiul egalitŁŞii  de ĸanse a fost un criteriu important de respectat pentru o bunŁ implementare a 
proiectului în termenii contractuali. 
TotodatŁ, atât în etapa de elaborare a proiectului, în activitatea de management al proiectului c©t ĸi 
în etapa de implementare a proiectului s-au luat mŁsuri pentru respectarea principiilor egalitŁŞii de 
ĸanse, aspecte ce se regŁsesc ´n Contractul Colectiv de MuncŁ: 
�0�X�Q�F�D�� �H�V�W�H�� �G�H�� �Y�D�O�R�D�U�H�� �H�J�D�O��. S-a avut ´n vedere ca activitatea sŁ fie renumeratŁ ´n baza unor 
indicatori comuni sŁ reflecte folosirea unor cunoĸtinŞe ĸi deprinderi profesionale similare/egale ĸi 
depunerea unui efort similar. 
�(�O�L�P�L�Q�D�U�H�D�� �G�L�V�F�U�L�P�L�Q���U�L�L�� �G�L�U�H�F�W�H����Conform acestuia, persoanele de ambele sexe sunt tratate 
similar. 
�(�O�L�P�L�Q�D�U�H�D�� �G�L�V�F�U�L�P�L�Q���U�L�O�R�U�� �U�H�O�L�J�L�R�D�V�H. In acest mod s-a dat o �F�R�H�U�H�Q� ���� �O�D�� �D�F�F�H�V�X�O��
nediscriminatoriu creat ´n timp ´n organizaŞia noastrŁ privind: 

�x Angajarea ´n muncŁ ĸi la toate nivelurile ierarhiei profesionale, 
�x Promovare pe nivelurile ierarhice ĸi profesionale, 
�x Condiii de muncŁ care sŁ respecte normele de sŁnŁtate ĸi securitate ´n 
muncŁ. 

�������,�G�H�Q�W�L�W�D�W�H���Y�L�]�X�D�O�� AceastŁ activitate este neeligibilŁ ´n cadrul P.O.S. C.C.E. ĸi prin urmare nu a necesitat organizarea 
unei licitaŞii. Oricum, s-au trimis cereri de oferte la diferite firma, ĸi s-a declarat c©ĸtigŁtoare firma 
care a oferit un raport cost/calitate optim. 

�������0�R�Q�L�W�R�U�L�]�D�U�H���ú�L���U�D�S�R�U�W�D�U�H���W�U�L�P�H�V�W�U�L�D�O�����G�H���S�U�R�J�U�H�V - 
�&�R�P�S�R�Q�H�Q�W�D���$���´�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´  
�$�������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  In ceea ce priveĸte aplicarea principiului �H�J�D�O�L�W��� �L�L�� �G�H�� �ú�D�Q�V�H�� �S�H�Q�W�U�X�� �v�Q�F�K�H�L�H�U�H�D�� �F�R�Q�W�U�D�F�W�H�O�R�U�� �G�H��

�D�F�K�L�]�L� �L�L���ú�L���O�X�F�U���U�L s-au respectat ĸi s-au aplicat Normele interne de achiziŞie (Anexa VI din Ghidul 
solicitantului) ĸi s-au avut în vedere: 
 1. �1�H�G�L�V�F�U�L�P�L�Q�D�U�H�� �ú�L�� �W�U�D�W�D�P�H�Q�W�� �H�J�D�O����S-au avut ´n vedere asigurarea condiŞiilor de 
manifestare a concurenŞei reale, prin stabilirea ĸi aplicarea pe parcursul procedurii de atribuire, de 
reguli, cerinŞe ĸi criterii identice pentru toŞi operatorii economici. 
 2. �5�H�F�X�Q�R�D�ú�W�H�U�H�D�� �U�H�F�L�S�U�R�F������S-a avut în vedere acceptarea produselor, serviciilor, 
lucrŁrilor oferite ´n mod legal pe piaŞa Uniunii Europene, a diplomelor, certificatelor, a altor 
documente emise de autoritŁŞile componente din alte state, precum ĸi a specificaŞiilor tehnice 
echivalente cu cele solicitate la nivel naŞional. 
 3. �7�U�D�Q�V�S�D�U�H�Q� �D����ReprezentanŞii ofertanŞilor au fost informaŞi despre procedura de 
atribuire, documentaŞia de atribuire, oportunitatea de participare la achiziŞii ĸi la desemnarea 
rezultatului procedurii. 

4. �3�U�R�S�R�U� �L�R�Q�D�O�L�W�D�W�H. Asigurarea corelaŞiei ´ntre necesitatea beneficiarului, obiectul 
contractului ĸi cerinŞele solicitate a fi ´ndeplinite. 

5. �(�I�L�F�L�H�Q� �D�� �X�W�L�O�L�]���U�L�L�� �I�R�Q�G�X�U�L�O�R�U�� �S�X�E�O�L�F�H reprezintŁ aplicarea procedurilor de atribuire 
competiŞionale ĸi utilizarea de criterii care sŁ reflecte avantajele de naturŁ economicŁ ale ofertelor 
´n vederea obŞinerii raportului optim ´ntre calitate ĸi pret. 
 6. �$�V�X�P�D�U�H�D���U���V�S�X�Q�G�H�U�L�L�� S-a urmŁrit determinarea clarŁ a sarcinilor ĸi 

�$�������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L�����G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H 
�$�������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L 
A.1.3. Atribuirea contractului 



 

 responsabilitŁŞilor persoanelor implicate ´n procesul de achiziŞie, asigurarea profesionalismului, 
imparŞialitŁŞii ĸi independenŞei. 

�$���������$�F�K�L�]�L� �L�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  - 
�$���������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�I�H�U�H�Q�W���D�P�S�O�D�V�D�U�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  - 
�$���������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���P�D�ú�L�Q�L-unelte  - 
�$���������5�H�F�H�S� �L�H���P�D�V�L�Q�L-unelte achizitionate - 
�$���������&�D�O�L�I�L�F�D�U�H���S�U�R�F�H�V�H���Ä�3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H�´ - 
Componenta B  „Procese speciale – �7�U�D�W�D�U�H�D���ú�L���D�F�R�S�H�U�L�U�H�D���P�H�W�D�O�H�O�R�U�´  
Subcomponenta B1 „Tratamente termice”  
�%���������/�L�F�L�W�D� �L�H���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�U�H���O�L�Q�L�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�F�D���D�I�H�U�H�Q�W�H���V�X�E�F�R�P�S�����%�� In ceea ce priveĸte aplicarea principiului �H�J�D�O�L�W��� �L�L�� �G�H�� �ú�D�Q�V�H�� �S�H�Q�W�U�X�� �v�Q�F�K�H�L�H�U�H�D�� �F�Rntractelor de 

�D�F�K�L�]�L� �L�L���ú�L���O�X�F�U���U�L s-au respectat ĸi s-au aplicat Normele interne de achiziŞie (Anexa VI din Ghidul 
solicitantului) ĸi s-au avut în vedere: 
 1. �1�H�G�L�V�F�U�L�P�L�Q�D�U�H�� �ú�L�� �W�U�D�W�D�P�H�Q�W�� �H�J�D�O����S-au avut ´n vedere asigurarea condiŞiilor de 
manifestare a concurenŞei reale, prin stabilirea ĸi aplicarea pe parcursul procedurii de atribuire, de 
reguli, cerinŞe ĸi criterii identice pentru toŞi operatorii economici. 
 2. �5�H�F�X�Q�R�D�ú�W�H�U�H�D�� �U�H�F�L�S�U�R�F������S-a avut în vedere acceptarea produselor, serviciilor, 
lucrŁrilor oferite ´n mod legal pe piaŞa Uniunii Europene, a diplomelor, certificatelor, a altor 
documente emise de autoritŁŞile componente din alte state, precum ĸi a specificaŞiilor tehnice 
echivalente cu cele solicitate la nivel naŞional. 
 3. �7�U�D�Q�V�S�D�U�H�Q� �D����ReprezentanŞii ofertanŞilor au fost informaŞi despre procedura de 
atribuire, documentaŞia de atribuire, oportunitatea de participare la achiziŞii ĸi la desemnarea 
rezultatului procedurii. 

4. �3�U�R�S�R�U� �L�R�Q�D�O�L�W�D�W�H�� Asigurarea corelaŞiei ´ntre necesitatea beneficiarului, obiectul 
contractului ĸi cerinŞele solicitate a fi ´ndeplinite. 

5. �(�I�L�F�L�H�Q� �D�� �X�W�L�O�L�]���U�L�L�� �I�R�Q�G�X�U�L�O�R�U�� �S�X�E�O�L�F�H reprezintŁ aplicarea procedurilor de atribuire 
competiŞionale ĸi utilizarea de criterii care sŁ reflecte avantajele de naturŁ economicŁ ale ofertelor 
´n vederea obŞinerii raportului optim ´ntre calitate ĸi pret. 
 6. �$�V�X�P�D�U�H�D���U���V�S�X�Q�G�H�U�L�L�� S-a urmŁrit determinarea clarŁ a sarcinilor ĸi 
 responsabilitŁŞilor persoanelor implicate ´n procesul de achiziŞie, asigurarea profesionalismului, 
imparŞialitŁŞii ĸi independenŞei. 

�%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H 
�%���������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L 
B1.1.3. Atribuirea contractului 

B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1 - 
�%�����������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H���D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H�����U�H�D�E�L�O�L�W�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H������
echipamente subcomp. B1 

- 

�%�����������5�H�F�H�S� �L�H���O�L�Q�L�H���W�H�K�Q�R�O�R�J�L�F�D���P�R�G�H�U�Q�L�]�D�W�D���D�I�H�U�H�Q�W�H���V�X�E�F�R�P�S�����%�� - 
B1.5. Calificare procese tratamente termice  
 
 
 
 
 

- 

Subcomponenta B2  „Tratamente electro-chimice”  
�%�����������/�L�F�L�W�D� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H�� In ceea ce priveĸte aplicarea principiului �H�J�D�O�L�W��� �L�L�� �G�H�� �ú�D�Q�V�H�� �S�H�Q�W�U�X�� �v�Q�F�K�H�L�H�U�H�D�� �F�R�Q�W�U�D�F�W�H�O�R�U�� �G�H��

�D�F�K�L�]�L� �L�L���ú�L���O�X�F�U���U�L s-au respectat ĸi s-au aplicat Normele interne de achiziŞie (Anexa VI din Ghidul �%���������������3�U�R�J�U�D�P�D�U�H�D���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���ú�L���H�O�D�E�R�U�D�U�H�D���G�R�F�X�P�H�Q�W�D� �L�H�L���G�H���D�W�U�L�E�X�L�U�H 



 

B2�������������$�Q�X�Q� �X�O���G�H���L�Q�W�H�Q� �L�H�������L�Q�Y�L�W�D� �L�D���G�H���S�D�U�W�L�F�L�S�D�U�H���ú�L���G�H�U�X�O�D�U�H�D���S�U�R�F�H�G�X�U�L�L solicitantului) ĸi s-au avut în vedere: 
 1. �1�H�G�L�V�F�U�L�P�L�Q�D�U�H�� �ú�L�� �W�U�D�W�D�P�H�Q�W�� �H�J�D�O����S-au avut ´n vedere asigurarea condiŞiilor de 
manifestare a concurenŞei reale, prin stabilirea ĸi aplicarea pe parcursul procedurii de atribuire, de 
reguli, cerinŞe ĸi criterii identice pentru toŞi operatorii economici. 
 2. �5�H�F�X�Q�R�D�ú�W�H�U�H�D�� �U�H�F�L�S�U�R�F������S-a avut în vedere acceptarea produselor, serviciilor, 
lucrŁrilor oferite ´n mod legal pe piaŞa Uniunii Europene, a diplomelor, certificatelor, a altor 
documente emise de autoritŁŞile componente din alte state, precum ĸi a specificaŞiilor tehnice 
echivalente cu cele solicitate la nivel naŞional. 
 3. �7�U�D�Q�V�S�D�U�H�Q� �D����ReprezentanŞii ofertanŞilor au fost informaŞi despre procedura de 
atribuire, documentaŞia de atribuire, oportunitatea de participare la achiziŞii ĸi la desemnarea 
rezultatului procedurii. 

4. �3�U�R�S�R�U� �L�R�Q�D�O�L�W�D�W�H�� Asigurarea corelaŞiei ´ntre necesitatea beneficiarului, obiectul 
contractului ĸi cerinŞele solicitate a fi ´ndeplinite. 

5. �(�I�L�F�L�H�Q� �D�� �X�W�L�O�L�]���U�L�L�� �I�R�Qdurilor publice reprezintŁ aplicarea procedurilor de atribuire 
competiŞionale ĸi utilizarea de criterii care sŁ reflecte avantajele de naturŁ economicŁ ale ofertelor 
´n vederea obŞinerii raportului optim ´ntre calitate ĸi pret. 
 6. �$�V�X�P�D�U�H�D���U���V�S�X�Q�G�H�U�L�L�� S-a urmŁrit determinarea clarŁ a sarcinilor ĸi 
 responsabilitŁŞilor persoanelor implicate ´n procesul de achiziŞie, asigurarea profesionalismului, 
imparŞialitŁŞii ĸi independenŞei. 

B2.1.3. Atribuirea contractului 

�%�����������$�F�K�L�]�L� �L�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H�� - 
�%�����������$�P�H�Q�D�M�D�U�H���V�S�D� �L�X���D�P�S�O�D�V�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H�������H�F�K�L�S�D�P�H�Q�W�H���D�F�K�L�]�L� �L�R�Q�D�W�H�����U�H�D�E�L�O�L�W�D�U�H���X�W�L�O�D�M�H������
echipamente subcomp. B2 

- 

�%�����������/�X�F�U���U�L���G�H���P�R�Q�W�D�M���ú�L���S�X�Q�H�U�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H���X�W�L�O�D�M�H���ú�L���H�F�K�L�S���� - 
�%�����������5�H�F�H�S� �L�H�� - 
B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice  - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

���������3�U�R�E�O�H�P�H���L�G�H�Q�W�L�I�L�F�D�W�H���O�D���Q�L�Y�H�O�X�O���S�U�R�L�H�F�W�X�O�X�L�����G�D�F�����H�V�W�H���F�D�]�X�O�� 

RTP 1 

Activitat ea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�����S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 

Activitatea A1 
LicitaŞie maĸini-unelte 

In data de 26.06.2012 a avut loc la sediul 
AEROSTAR S.A. o licitaŞie privind achiziŞionarea 
a celor douŁ Centre de prelucrare CNC din 
componenta A – „PrelucrŁri mecaniceò – a 
proiectului. In perioada 26.06.2012 – 09.07.2012 
comisia a analizat în detaliu documentele depuse 
´n conformitate cu prevederile documentaŞiei de 
atribuire. In urma examinŁrii ĸi evaluŁrii 
documentelor, s-au cerut clarificŁri / completŁri 
ale documentaŞiei depuse.  

Conform celor descrise la punctul 5 s-a apreciat în 
unanimitate cŁ se impune anularea prezentei 
proceduri de atribuire ĸi reluarea licitaŞiei. 

 

Respingerea ofertelor primite si refacerea licitatiei privind achizita “Centru 
de prelucrare CNC - 2 buc”. 

 
Modificarea documentatiei de licitatie, astfel incit sa reflecte mai bine 
scopul urmarit de Aerostar prin achizitia acestor masini: 

- Eliminarea riscului privind posibilitatea de realizare a pieselor 
de proba prin modificarea cerintei din Caietul de Sarcini 
referitor la cursa in lungul axei Z de la minim 3000 mm la 
minim 4000 mm (in concordanta cu Contractul de finantare 
229.226 / 14.06.2012); 
 

- Modificarea termenului de livrare pentru prima masina de la 
maxim 9 luni la maxim 8 luni, in vederea mentinerii 
termenului final de achizitie; 

 
- Introducerea de conditionari temporale privind realizarea 

pieselor de proba: 
o Instalarea masinii = max 2 sapatamani de la primirea 

in Aerostar (conditie pentru Aerostar); 
o Punerea in functiune =  max 2 saptamani de la 

instalare (conditie pentru furnizor) 
o Realizare piese de proba = max 4 saptamani de la 

punerea in functiune (conditie pentru furnizor); 
o Verificarea pieselor = max 1 saptamana de la 

realizarea pieselor (conditie pentru Aerostar) 
 

- 

 

 

 

 

 

 



 

RTP 2 

Activitatea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�����S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 

Activitatea A.2. 
AchiziŞie maĸini-

unelte 

Prin adresa 317 din 5 Decembrie 2012, S.C. 
METALKID 2008 a ´nĸtiinŞat cŁ Echipamentul de 
prelucrare prin electroeroziune va fi livrat în a doua 
jumŁtate a lunii Ianuarie 2013.  

Din acest motiv, conform Contractului de achiziŞie nr. 22.044 
din data de 27.072012, pct. 4 Livrarea, S.C. AEROSTAR 
S.A. va solicita o penalitate de 0,02 % pe zi din preŞul 
produsului ´nt©rziat, care se va calcula dupŁ 15 zile de la data 
de livrare, p©nŁ ´n momentul livrŁrii produsului.  

MenŞionŁm urmŁtorul fapt: aceastŁ 
´ntŁrziere nu duce la depŁsirea 
perioadei alocate acestei activitŁŞi ´n 
Contractul de finanŞare nr. 229.226 
/ 14.06.2012, si anume intervalul 
14.08.2012 – 13.04.2013. 

RTP 3 

Activitatea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�����S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 

Activitatea A.2. 
AchiziŞie maĸini-

unelte 

Referitor la 
Echipament de 
prelucrare prin 
electroeroziune 

Prin adresa 317 din 5 Decembrie 2012, S.C. METALKID 2008 a ´nĸtiinŞat cŁ Echipamentul de 
prelucrare prin electroeroziune va fi livrat ´n a doua jumŁtate a lunii Ianuarie 2013.  
 
In data de 20.12.2012 S.C. AEROSTAR S.A. a trimis o adresŁ cŁtre MetalKid 2008 cu referire la faptul 
cŁ nu sunt respectate condiŞiile contractuale.  
 
In data de 18.02.2013 S.C. AEROSTAR S.A. a cerut printr-o adresŁ cŁtre MetalKid 2008 o datŁ c©t 
mai realistŁ la care va fi livrat echipamentul ĸi totodatŁ o ´nĸtiinŞa asupra faptului cŁ contractul 22.044 / 
27.07.2012 este rezultatul unei licitaŞii publice ĸi cŁ trebuiesc respectate toate clauzele contractuale.  
 
In data de 19.02.2013 MetalKid 2008 anunŞŁ AEROSTAR S.A. cŁ ´n perioada 11-15.03.2013 va avea 
loc pre-recepŞia utilajului ´n TAIWAN ĸi cŁ dupŁ 4-5 sŁptŁm©ni echipamentul va fi instalat la 
AEROSTAR S.A. 
 
In data de 14.03.2013 din partea AEROSTAR S.A. s-a trimis cŁtre MetalKid 2008 o adresŁ prin care se 
cereau informaŞii despre pre-recepŞie ĸi de faptul cŁ ´ndeplinirea cerinŞelor pe care echipamentul trebuie 
sŁ le ´ndeplineascŁ ´n totalitate au fost ĸtiute la semnarea contractului. 
 
In data de 15.03.2013 s-a primit un rŁspuns din partea MetalKid 2008 prin care suntem ´nĸtiinŞaŞi de 
urmŁtoarele: 

- pre-recepŞia s-a realizat ´n sŁptŁm©na 11-15.03.2013 
- la sf©rĸitul sŁptŁm©nii 18-22.03.2013 se estimeazŁ preluarea utilajului de la sediul 
producŁtorului pentru expedierea maritimŁ.  

Din acest motiv, 
conform Contractului de 
achiziŞie nr. 22.044 din 
data de 27.07.2012, pct. 
4 Livrarea, S.C. 
AEROSTAR S.A. va 
solicita o penalitate de 
0,02 % pe zi din preŞul 
produsului întârziat, care 
se va calcula dupŁ 15 
zile de la data de livrare 
prevŁzutŁ ´n contract, 
p©nŁ ´n momentul 
livrŁrii produsului.  

MenŞionŁm urmŁtorul 
fapt: aceastŁ ´ntŁrziere 
ar putea duce la 
depŁsirea perioadei 
alocate acestei activitŁŞi 
în Contractul de 
finanŞare nr. 229.226 / 
14.06.2012, si anume 
intervalul 14.08.2012 – 
13.05.2013. 



 

 RTP 4 

 

RTP 5 

 

RTP 6 

 

RTP 7 

Activitatea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�����S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 

Activitatea A.2. AchiziŞie 
maĸini-unelte 

Referitor la Echipament de 
prelucrare prin electroeroziune 

In data de 31.05.2013 utilajul a sosit la Aerostar si s-a intocmit proces 
verbal de predare- primire. In prezent, se afla in procedura de receptie 
finala conform clauzelor din  contract. 

Se va mentine solutia propusa mai 
sus. 

Se apreciaza receptia finala 
in perioada 25.06.13-
28.06.13 

Activitatea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�����S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 

1. Managementul proiectului Ieĸirea anticipatŁ la pensie a Responsabilului cu Managementul 
CalitŁŞii, ing. Liliana NIŝŀ. 

Inlocuirea Responsabilului cu 
Managementul CalitŁŞii, ing. Liliana 
NIŝŀ, cu ing. LaurenŞiu ROGOZ. 

Notificarea nr. 3 (21.948 / 
18.07.2013). 

Acord A.M. P.O.S. C.C.E. 
(289.131 / 23.07.2013) 

B1.5 Calificare procese tratamente-
termice 

 

Procesul de calificare se poate executa dupŁ proceduri interne 
sau dupŁ proceduri ale clientului. Activitatea se poate prelungi 
dacŁ este nevoie sŁ se facŁ probe comparate, interlaboratoare, 
respectiv laboratoare din Rom©nia ĸi laboratoarele acreditate din 
afara României. 

Prelungirea termenului de finalizare a 
activitatii cu 3 luni, respectiv de la 
13.08.2013 la 13.11.2013 

Notificarea nr.4 (21.956 / 
19.07.2013) 

Acord A.M. P.O.S. C.C.E. 
(289.132 / 24.07.2013) 

Activitatea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�����S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 

- - - - 

Activitatea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�����S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 

- - - - 



 

Raportul final al proiectului  

Activitatea Nr.  Descrierea problemelor �6�R�O�X� �L�D�������S�U�R�S�X�Q�H�U�H �&�R�Q�G�L� �L�L 
1. Managementul proiectului    

 

���������0�R�G�L�I�L�F���U�L���I�X�Q�G�D�P�H�Q�W�D�O�H���L�G�H�Q�W�L�I�L�F�D�W�H���S�H���S�D�U�F�X�U�V�X�O���L�P�S�O�H�P�H�Q�W���U�L�L���S�U�R�L�H�F�W�X�O�X�L�����F�R�P�S�D�U�D�W�L�Y���F�X���F�H�H�D���F�H���V-�D���V�W�D�E�L�O�L�W���v�Q���F�R�Q�W�U�D�F�W�X�O���G�H���I�L�Q�D�Q� �D�U�H�����R�S�H�U�D�W���V�D�X���S�U�H�Y�L�]�L�R�Q�D�W��
���G�D�F�����H�V�W�H���F�D�]�X�O�� 

 

5.6.1 �0�R�G�L�I�L�F���U�L���S�U�R�S�X�V�H�����F�R�Q�G�L� �L�R�Q�D�W�H���G�H���D�S�U�R�E�D�U�H�D���$�0�� 

�7�L�S�X�O���P�R�G�L�I�L�F���U�L�L �'�H�V�F�U�L�H�U�H�D���P�R�G�L�I�L�F���U�L�L �0�R�W�L�Y�D� �L�D 
Notificarea nr.1 – Modificare grafic de rambursare Modificare date Cereri de rambursare ĸi valoarea 

acestora 
Corelarea cu noile valori ale contractelor de 
achiziŞie ĸi cu termenele de finalizare ale acestora. 

Notificarea nr.2 – Modificare sume estimative 
aferente Cererilor de rambursare 

Modificare sume estimative aferente Cererilor de 
rambursare 

Intârziere livrare Echipament de prelucrare prin 
electroeroziune, complexitate lucrare Modernizare 
linie Tratamente-Termice 

Notificarea nr.3 – Inlocuire responsabil cu 
Managementul CalitŁŞii 

Inlocuirea responsabilului cu Managementul 
CalitŁŞii, dna.ing. Liliana NiŞŁ cu ing. LaurenŞiu 
Rogoz. 

Ieĸirea anticipatŁ la pensie a dnei. Liliana NiŞŁ. 

Notificarea nr.4 - Modificare Grafic de desfŁĸurare 
a activitŁŞilor 
 

Prelungirea termenului de finalizare a ActivitŁtii 
B.1.5 – „Calificare procese tratamente termice” 

Procesul de calificare se poate executa dupŁ 
proceduri interne sau dupŁ proceduri client. 
Activitatea se poate prelungi dacŁ va fi nevoie sŁ se 
facŁ probe comparate, interlaboratoare, respectiv 
laboratoare din Rom©nia ĸi laboratoare acreditate 
din afara României. 

Notificarea nr.5 – Modificarea graficului cererilor 
de rambursare 

Depunerea Cererii finale de rambursare nr. 4 în data 
de 28.05.2014 

Decalare finalizare punere ´n funcŞiune Centru de 
prelucrare CNC nr.2 – execuŞie piesŁ de probŁ, 
instruire personal 

�������������0�R�G�L�I�L�F���U�L���S�U�H�Y�L�]�L�R�Q�D�W�H���S�H�Q�W�U�X���G�D�W�H�O�H���S�O�D�Q�L�I�L�F�D�W�H�����G�D�F�����H�[�L�V�W���� 

Activitatea nr.  Date planificate Date reale sau previzionate 
Data de început �'�D�W�D���I�L�Q�D�O�L�]���U�L�L Data de început �'�D�W�D���I�L�Q�D�O�L�]���U�L�L 

     
B.1.5 – „Calificare procese 

tratamente termice” 
14.05.2013 13.08.2013 14.05.2013 13.11.2013 

- - - - - 





 

���������6�S�H�F�L�I�L�F�D� �L���V�W�D�G�L�X�O���D�F�K�L�]�L� �L�H�L���S�X�E�O�L�F�H���F�R�Q�I�R�U�P���F�D�O�H�Q�G�D�U�X�O�X�L���V�W�D�E�L�O�L�W���v�Q���F�H�U�H�U�H�D���G�H���I�L�Q�D�Q� �D�U�H 

 

Nr. contract Obiectul contractului  Valoarea 
�H�V�W�L�P�D�W�� 

Procedura de 
�D�F�K�L�]�L� �L�H���S�X�E�O�L�F����

�D�S�O�L�F�D�W�� 

�'�D�W�D���H�V�W�L�P�D�W����
pentru începerea 

procedurii  

�'�D�W�D���H�V�W�L�P�D�W����
pentru 

finalizarea 
procedurii  

Stadiul 
�D�F�K�L�]�L� �L�H�L��
publice 

953/04.09.2012 AchiziŞie Centru de prelucrare CNC (2 
buc.) 

2.395.000 € Normele interne de 
achiziŞie (Anexa VI 
din Ghidul 
solicitantului) 

14.06.2012 13.05.2014 Finalizat 

22.044/27.07.2012 AchiziŞie Echipament de prelucrare prin 
electroeroziune (1buc.) 

65.080 € Normele interne de 
achiziŞie (Anexa VI 
din Ghidul 
solicitantului) 

14.06.2012 13.05.2014 Finalizat 

772/26.09.2012 AchiziŞie Echipamente pentru linii 
tehnologice, procese speciale-
Tratamente de suprafaŞŁ: 
Baie decontaminare, Baie de spŁlare, 
Baie decapare, Baie de spŁlare, Baie de 
anodizare, Baie cadmiere, Redresor, 
Baie de pasivizare, Pompe filtru (2 
buc.) 

124.065 € Normele interne de 
achiziŞie (Anexa VI 
din Ghidul 
solicitantului) 

14.08.2012 13.06.2013 Finalizat 

773/18.09.2012 AchiziŞie Cuptor de dehidrogenare 8.950 € Normele interne de 
achiziŞie (Anexa VI 
din Ghidul 
solicitantului) 

14.08.2012 13.06.2012 Finalizat 

33/29.10.2012 AchiziŞie lucrare: Modernizare linie 
tehnologicŁ – Tratamente termice 

98.875 € Normele interne de 
achiziŞie (Anexa VI 
din Ghidul 
solicitantului) 

14.08.2012 13.06.2013 Finalizat 

22.942/13.11.2012 
1.182/07.12.2012 

AchiziŞie sistem de monitorizare 11.100 € Normele interne de 
achiziŞie (Anexa VI 
din Ghidul 
solicitantului) 

14.08.2012 13.06.2013 Finalizat 





 

6. Indicatori  

Indicatori de proiect:  

Indicator  �9�D�O�R�D�U�H�D���L�Q�G�L�F�D�W�R�U�X�O�X�L���V�W�D�E�L�O�L�W�����v�Q��
contract 

Valoarea indicatorului 
�R�E� �L�Q�X�W�����O�D���I�L�Q�D�O�L�]�D�U�H�D��

proiectului/contractului  
Indicatorii de realizare 

(1) 
UM 
(2) 

Cantitate 
(3) 

UM 
(4) 

Cantitate 
(5) 

Active tangibile / intangibile 
achiziŞionate prin proiect – 
�S�X�V�H���v�Q���I�X�Q�F� �L�X�Q�H 

Buc. 16 Buc. 16 

 

7. Proiectul a generat venituri în timpul perioadei de raportare?  

 

A. Venituri totale 
generate anterior 

B. Venituri generate în 
perioada de raportare 

Total (A+B) 

- - - 
 

������ �3�O�D�Q�X�O�� �G�H�� �O�X�F�U�X���� �&�R�P�S�O�H�W�D� �L�� �F�X�� �$�F�W�L�Y�L�W��� �L�O�H�� �ú�L�� �U�H�]�X�O�W�D�W�H�� �S�U�H�F�R�Q�L�]�D�W�H�� �S�H�Q�W�U�X�� �X�U�P���W�R�D�U�H�D�� �S�H�U�L�R�D�G���� �G�H��
raportare. 

 

8.1 �3�U�R�J�U�D�P�X�O���$�F�W�L�Y�L�W��� �L�O�R�U 

 

Nr.  
crt.  

Activitatea �$�F�W�L�Y�L�W��� �L�O�H���G�H�V�I���ú�X�U�D�W�H���v�Q��
perioada de raportare 
���G�D�W�D���G�H���v�Q�F�H�S�H�U�H���ú�L���G�H��

finalizare) 

�$�F�W�L�Y�L�W��� �L�O�H���S�U�H�F�R�Q�L�]�D�W�H���D���I�L��
�G�H�V�I���ú�X�U�D�W�H���v�Q���X�U�P���W�R�D�U�H�D��

�S�H�U�L�R�D�G�����G�H���U�D�S�R�U�W�D�U�H�����G�D�W�D��
�G�H���v�Q�F�H�S�H�U�H���ú�L���G�H���I�L�Q�D�O�L�]�D�U�H�� 

1. LucrŁri de montaj ĸi 
punere ´n funcŞiune 
maĸini-unelte 

14.04.2014-13.06.2014 - 

2. RecepŞie maĸini-unelte 
achiziŞionate 

14.04.2014-13.06.2014 - 

3. Identitate vizualŁ 14.05.2014-13.06.2014 - 
4. Monitorizare ĸi 

raportare durabilitate 
proiect 

 06.06.2014-06.06.2015 
 

 

8.2 Rezultate preconizate 

 

Nr.crt.  Rezultate Valori anticipate în 
�&�R�Q�W�U�D�F�W�X�O���G�H���I�L�Q�D�Q� �D�U�H 

Rezultate previzionate 
�S�H�Q�W�U�X���X�U�P���W�R�D�U�H�D��

�S�H�U�L�R�D�G�����G�H���U�D�S�R�U�W�D�U�H 
1. NumŁr locuri de muncŁ 

generate de proiect 
38 38 

2. NumŁr locuri de muncŁ 
menŞinute prin proiect 

25 25 

3. NumŁr de locuri de muncŁ 
nou create prin proiect 

13 13 

 



 

9.Parti fizice distincte: Trebuie completat numai in cazul rapoartelor de progres atasate la cererea de 
rambursare, pentru proiectele monitorizate prin parti fizice distincte  

Indicator  Valoarea indicatorului 
�V�W�D�E�L�O�L�W�����v�Q���F�R�Q�W�U�D�F�W 

Valoarea indicatorului 
�R�E� �L�Q�X�W�����G�H���O�D���X�O�W�L�P�D��

�F�H�U�H�U�H���G�H���S�O�D�W�� 

�9�D�O�R�D�U�H�D���R�E� �L�Q�X�W����
�S�k�Q�����v�Q���S�U�H�]�H�Q�W 

% 

(8) = (7)/(5)*100 

Parte 
fizica 1 

Cantitate 
(2) 

Suma 
(Lei) (3) 

Cantitate 
(4) 

Suma 
(Lei) (5) 

Cantitate 
(6) 

Suma 
(Lei) (7) 

 

 - - - - - - - 

Parte  
fizica n 

- - - - - - - 

Total   - - - - - - - 

NotŁ: Pentru Contractele de lucrŁri, Beneficiarul va anexa Raportul de Progres, declaraŞia ĸefului de lucrŁri Arhitect sau 
Inginer) care vor respecta specificaŞiile din tabelul de mai sus. 



 

Anexa A – �/�R�F�X�U�L���G�H���P�X�Q�F����nou create �J�H�Q�H�U�D�W�H���G�H���S�U�R�L�H�F�W���R�F�X�S�D�W�H���S�U�L�Q���D�Q�J�D�M�D�U�H�D���G�H���S�H�U�V�R�Q�D�O���G�L�Q���D�I�D�U�D���V�R�F�L�H�W��� �L�L 

Componenta A de proiect – �3�U�H�O�X�F�U���U�L���P�H�F�D�Q�L�F�H 

Nr.crt.  Nume Prenume �)�X�Q�F� �L�H�� �6�H�F� �L�H �'�D�W�D���D�Q�J�D�M���U�L�L 

1 Groza IonuŞ Tehnician Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 20.12.2013 

2 Chiper CosticŁ Ajustor Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 20.12.2013 

3 BitiuĸcŁ Ioan Strungar CNC Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 07.03.2013 

3 Chiric Ionel Strungar CNC Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 25.01.2013 

4 Dimache Lucian Subinginer mecanic Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 20.12.2013 

5 Marian Teodor Dispecer Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 20.12.2013 

6 Cada Ovidiu Dispecer Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 20.12.2013 

7 Trandafir Alina Rilsanare 
(lŁcŁtuĸ-mecanic) 

Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 26.11.2013 

8 SpŁtariu Ana Marcare, asamblare, 
ambalare 

Fabrica trenuri de aterizare ĸi sisteme hidraulice 06.11.2013 

Subcomponenta B1 de proiect – Tratamente termice 

Nr.crt.  Nume Prenume �)�X�Q�F� �L�H�� �6�H�F� �L�H �'�D�W�D���D�Q�J�D�M���U�L�L 

9 Macarie LenuŞa Inginer-tehnolog Procese speciale – PrelucrŁri la cald 01.02.2013 

Subcomponenta B2 de proiect – Tratamente electro-chimice 

Nr.crt.  Nume Prenume �)�X�Q�F� �L�H�� �6�H�F� �L�H �'�D�W�D���D�Q�J�D�M���U�L�L 

10 Budianu Simona-ķtefŁniŞa Inginer chimist Galvanizare 09.12.2013 

11 Bârzu ķtefan  Galvanizator Galvanizare 14.02.2013 

12 StŁnoiu Maria subinginer petrochimist Galvanizare 01.03.2014 

13 Broscoi Dorel Operator chimist Galvanizare 19.12.2013 

 


