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RAPORTUL FINAL AL PROIECTULUI

Program Operational
Axa prioritara:
Operatiunea:

1. Raport Final / Titlu proiect

2. Perioada de referinta

3. Informatii despre Beneficiar
Denumirea organizatiei

Adresa

Contact

Cod fiscal
4. Detalii despre proiect
Numar de referintd SMIS

Denumirea proiectului

Numarul Contractului de finantare

Locatia geografica a proiectului:
(regiunea, zona, localitatea)

1. ,,Un sistem de productie inovativ i ecoeficient”

,»Sprijin pentru consolidarea si modernizarea sectorului
productiv de investitii tangibile si intangibile” pentru
intreprinderile mari

»Crearea unei noi capacitati de fabricatie pentru
diversificarea productiei si cresterea exportului”

14 lunie 2012 - 5 lunie 2014

S.C. AEROSTAR S.A.
str. Condorilor, nr.9, Bacau — 600302, Romania

Dr.ing. Anton PAL, tel. 0234 575.070 int. 1604

Dr.ing. Eduard-Petre CIUCESCU, tel. 0234 575.070 int.
1392

J04 /1137 /1991

38689

Crearea unei noi capacititi de fabricatie pentru
diversificarea productiei si cresterea exportului

229.226 / 14.06.2012

N-E, jud. Bacau, mun. Bacau



5. Stadiul proiectului

Componenta A — Prelucrari mecanice

Pentru aceastd componenta s-au achizitionat:
- 2 Centre de prelucrare CNC. Achizitia s-a realizat prin Contractul nr. 953 din 04.09.2012.
Procesul de achizitie s-a finalizat.
- 1 Echipament de prelucrare prin electroeroziune. Achizitia s-a realizat prin Contractul nr.
22.044 din 27.07.2012. Procesul de achizitie s-a finalizat.

Subcomponenta B1 — Tratamente Termice:

Contractul nr. 33 din 29.10.2012, privind achizitie lucrare ,,Modernizare linie tehnologica- Tratamente
termice”, s-a finalizat.

Pentru subcomponenta B2 — ,, Tratamente electro-chimice:

Pentru aceastd subcomponenta s-au achizitionat:

> Baie de decontaminare (1 buc.), Baie de spalare (1 buc.), Baie decapare (1 buc.), Baie de spalare
(1 buc.), Baie de anodizare (1 buc.), Baie cadmiere (1 buc.), Redresor (1 buc.), Baie de pasivizare
(1 buc.), Pompe filtru (2 buc.). Achizitia s-a realizat prin Contract nr. 772 din 26.09.2012.
Procesul de achizitie s-a finalizat.

» Cuptor de dehidrogenare (1 buc.). Achizitia s-a realizat prin Contract nr. 773 din 18.09.2012.
Procesul de achizitie s-a finalizat.

» Sistem de monitorizare (1 buc.). Achizitia s-a realizat prin Contractul nr. 22.942 din 13.11.2012
(la cumpiritor), nr. 1.182 din 07.12.2012 (la vanzitor). Procesul de achizitie s-a finalizat.

5.0 Maisuri corective:
Raportul include recomandarile primite anterior de la Autoritatea de Management?
Da Nu

Daca da, va rugam explicati masurile corective implementate:

RTP nr.1:
Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. 232.728/12.10.2012 s-au cerut urmatoarele clarificari:

1. Specificarea diferentei dintre caracteristicile tehnice ale echipamentelor componentei A, avand in
vedere cd denumirile echipaemntelor din Anexa 13 la contractul de finantare si cele cu textul din RTP
nr.l nu sunt identice: Centru de prelucrare CNC vs Centru de prelucrare CNC Multitasking si
Echipament de prelucrare prin electroeroziune vs Echipament de prelucrare prin electroeroziune cu fir.

2. Clarificare cu privire la valoarea de achizitie a echipamentului de prelucrare prin electroeroziune, avand
in vedere ca sunt mentionate valori diferite pentru acest echipament.

Precizarea stadiului de achizitie a ,,Sistemului de monitorizare”.

4. Solicitarea numarului de pagini a RTP nr.1 deoarece pag. 6 se Tncheie Tn mijlocul frazei. Daca este
necesar sa se trimita pagina lipsa.

S.C. AEROSTAR S.A. araspuns la cele de mai sus prin adresa 22.621 din 17.10.2012.
Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. nr. 233.340 / 29.10.2012 a fost avizat cu urmatoarele mentiuni / recomandari:

1. Transmiterea RTP-urilor in termen de 10 zile de la Tncheierea perioadei de raportare, conform
prevederilor contractuale (art.8, lit. A, alin.11 din contractul de finantare);



2. Pentru realizarea unei monitorizari coerente, sa se foloseasca denumirile echipamentelor din Anexa 13
la contractul de finantare si sa se numeroteze paginile RTP-ului;

3. Atagarea unei copii dupa anuntul din ziarul Bursa din 21.06.2012, precum si o poza cu panoul temporar
instalat.

S-a tinut cont de aceste mentiuni / recomandiri in RTP nr.2 precum si la celelalte R.T.P.-uri.

RTP nr.2:
Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. nr. 280.348 / 15.01.2013 s-a avizat RTP nr.2 fara observatii.

Pentru RTP nr.3 s-au cerut informatii cu privire la etapele de executie si termenele de realizare a lucrarilor
,»Modernizare linie tehnologica — Tratamente termice” (contract nr. 33 / 29.10.2012, contractor S.C.
ELECTRO-TOTAL s.r.l.).

RTP nr.3:

In urma transmiterii RTP nr.3, A.M. P.O.S. C.C.E. prin adresa 284.382 / 18.04.2013 a solicitat urmatoarele
clarificari:

1. Descriere etape de executie si termene de realizare lucrari ,,Modernizare linie tehnologica —Tratamente
termice”.

2. Date cu privire la semnare contract 722 din 18.09.2012 sau 26.09.2012.
3. Informatii cu privire la data procesului-verbal de receptie a sistemului de monitorizare.
Prin adresa AEROSTAR S.A. nr. 21.090 / 23.04.2013 s-a raspuns la cele solicitate mai sus.
Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. 284.781 / 26.04.2013 s-a avizat RTP nr.3

RTP nr.4:
Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. nr. 288.034/02.07.1013 s-a avizat RTP nr.4 cu urmatoarele recomandari:
1. Transmitere RTP-uri in termen de 10 zile de la incheierea perioadei de raportare.

2. Procesele-verbale de punere in functiune pentru cele 12 echipamente achizitionate trecute la pct. 6
Indicatori.

Punctul nr. 2 se regaseste in R.T.P. nr.5.

RTP nr.5:
Prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. 303.312 / 07.10.2013 s-a avizat RTP nr. 5 cu urmétoarele recomandari:

1. La pct. 5 “Stadiul proiectului”, va rugam, daca este cazul, sd prezentati informatii cu privire la
indicatorul “locuri de muncéd nou create”, cu mentionarea numelui, functiei i sectiei in care a fost
incadrata persoana respectiva.

2. Atasarea Proceselor-verbale de calificare incheiate atat pentru Componenta A “Prelucrdri mecanice”,
cat si pentru Subcomponenta B2 “Tratamente electro-chimice”, precum si a unei copii dupa tabelul cu
persoanele instruite de catre reprezentantii S.C. ELECTRO-TOTAL s.r.l., tabel care sd contind si
semnaturile persoanelor participante la sesiunea de instruire.

Aceste recomandari se regasesc in RTP nr.6.

RTP nr.6:

Suplimentar fata de cele cerute la avizarea RTP nr.5, in urma vizitei de monitorizare din data de 22.08.2013 s-
au cerut urmatoarele documente / informatii care sa se regaseasca in RTP nr.6.

1. Transmiterea unor copii dupa documentele care atesta efectuarea cursurilor/programului de instruire pentru
personalul care deserveste echipamentele achizitionate prin proiect;



2.Informatii cu privire la situatia locurilor de munca nou create.

3.Urmarirea indeaproape a relizarii Indicatorilor de rezultat “Numar locuri de munca nou create”, si “Numarul
b
locurilor de munca mentinute.

4.Copie dupa Autorizatia Integratd de Mediu, dupa obtinerea avizuluide la APM Bacau.

5.Montare panou permanent la finalizarea proiectului.

RTP nr.7:

In adresa 311.603 / 30.12.2013, prin care se aviza Raportul Trimestrial de Progres nr.6, se cerea ca In
urmatorul Raport sd se prezinte informatii cu privire la indicatorul ,locuri de muncd nou create” (cu
mentionarea numelui, functiei §i sectiei in care a fost incadratd persoana angajatd) — locuri de munca care
trebuie sa aiba legaturd directd sau indirecta cu activitatile proiectului.

In Anexa A se regisesc locurile de munci Nou create generate de proiect ocupate prin angajarea de
personal din afara societitii.

Raportul final al proiectului:

Prin adresa 903/02.04.2014 se avizeaza RTP nr.7 cu mentiunea ca Raportul final trebuie sa respecte formatul
din Anexa 5 la Contractul de finantare.

La pct.5 ,,Stadiul proiectului” trebuie mentionate toate activitatile implementate de la semnarea contractului si
pana in prezent, inclusiv modul in care au fost indeplinite angajamentele cu privire la activitatile de informare si
publicitate.



IDENTITATEA VIZUALA

Panoul permanent este amplasat la intrarea in societate, poarta nr.1 a S.C. AEROSTAR S.A. Baciu.




Anunt Ziarul Bursa, nr.104 din Joi — 5 lunie 2014

MINISTERUL DEZVOLTARN REGICNALE
STADMINISTRATIE| PUBLICE

Bucuresti, 5 lunie 2014

Finalizarea protectulul
JAccesul cetdtenilor la Informatii de interes public™, Cod SMIS 7548

Sectonud 1 o Municipodiul Bucurestt anungd finslizares activitkior proRCivins Actesul cetateniler la informagid de
Interes public™, Cod SMIS 7348,
Procectul 3 fost implementat pein intermediul LNi finantdri neramboe sabile acordate poin Reglo - Aregrand Cperational Ragional
2007 - 2013, Axa priceitard 1. Sprijinirea dezvaltdcl durabile a oraselor - polf wwhani de crestere, Domenid Major de Interventie 1.1

Plarur tegrate de dexveitare urband.

Sectorud ] al Municipist Sucuresti  a incheiat un contrac: de finangare cu Ministerul Dezvelldrii Regiosale 51
Acdmimstratiel Publice, % calitate de Autoritate de Managemers §i Cu Agentia pentru Dezvoltare Regienald Buzuresti lifey in
calitate de Drganism rcermediar pentiu Pregramul Operational Aegfonal 1a aivelut regiunti Bucuregti-ifov.

Frajectul a fost denstat in pericaca noiembrie 2011 junie 2014, s tocalitatea Bucurestl, regiuma Bucurest: - Lfov, 2
vt ovaloare lotald de 2.922.735,20 Ied, dincare finantarea neramdaysabild a fost de 2.861.364,01Lel.

Prin prolect s.a Implementat  un sistem de Informare a cetdjenmilor din Sectorul 3 prin instalares @ 10 parcuri
n*ormative §i 10 sinfechiopcuri, care oferd cordfenilor acces facil la informat i privind activitatea adminstratiei locale din sectorul
3, stin, everamernte, detaiil despre mosumente istorice, cbiective 3 ruts turistice, harta metrowtus §i traseele RATE precum gl la

alte irformagii utile, de interes general sau local.

Infarrzatil suplimentace: Manager de prolect PompRiv loan 'Wan Buzduga, Tel.: 021,311.5993, E-mail: proiecte@primariel.ro
Continutud ecestui material ru reprezintd in mod odligatoviu pozitis oficiald 2 Undunll Europene s24 2 Guvernului Ramdeiel
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UNLBEN SURIPEANA TTRA ADUAEE

Programul Operational Sectorial “Cresterea Competitivitétii Economice®
- co-flnantat prin Fondul European de Dezvoltare Regionald
*Investitii peatru viitorul dumneavoastrd”

B2c30,.05.06.2014

SC AEROSTAR 5S4, cu sediul in Baclu, st Condarilor, nr. 9, anunta finslizares proiectului “Creares unei noi capacitdti de
fabrkatio pentu diversifizares progductiol i cregterea exportulul”, co-finaniat prin Fondul European de Dexvoltare Regionald,
in bazs contractulsi de finantsse T st (U J E: iei, Comertalvl 71 Medinivl de Afcceri - Autoritatec de
Manogement pentrv Progromul Operofional Sectoricl “Cresterec Competitiviea i Ecomomice ™.

Praiectul inangat din Fondul Eurcp=an de Dezvoltare Reglonald prin Programul Ogerational Sectorial Cresteres
Competitivitdtli Econamice” [Axa Prioritard 1 "Un sistem inovativ §i ecoeficent de productie™] 8 svut pericads de
implementare 14.06.2012+13.05.2014, 15 sedivt SCAEROSTAR SA, str. Condorilor nv. 9, localitatea Baciu, judetul Baciu.

Valoarea totald o prosectulut este de 21.976.768 lei, din care asistenta financiard nerambursadils este de 8.692.723 lei.

Dhiectivnd prosectuly 3 fost cresteres praductvatatii SC AFRDSTAR SA, arn ind W di i productiel
urmaring cregtaces Glrei de afacers, cregterea volumului groduclied 1s export, cregterea productivitdfii mundi, cu coendilia

cregteni sau mentinerii locuriler de muncd.

Detalii suplimentare putet obtine de la:
Nume perzoand de contact: PAL Anton
Functie: Sef Depastamant Cercetare. Dazvoltare
Tel 0234 575070 int, 1606; fax 0234 572582 | e-mail zntan pal@asrostarro

AEROSTAR :1







5.1 Descrierea procesului de implementare a proiectului (se poate folosi o diagramia Gant):

Graficul de desfasurare al activitatilor proiectului, la semnarea contractului de finantare, este cel de mai jos.

Activitate/Luna de la semnarea Contractului de finantare

1

2

3

4

10

11

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

CAEN

1. Managementul proiectului

2. Identitate vizuala

3. Monitorizare si raportare trimestriala de progres

RTP

RTP

RTP

RTP

RTP

RTP

RFP

Componenta A ”Prelucrdri mecanice”

A.l.Licitatie masini-unelte

A.l1.1. Programarea achizitiei si elaborarea doCumentatiei de atribuire

A.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare §i derularea procedurii

A.1.3. Atribuirea contractului

A.2. Achizitie masini-unelte

A.3. Amenajare spatiu aferent amplasare masini-unelte

A.4. Lucriri de montaj si punere in functiune masini-unelte

A.5. Receptie masini-unelte achizitionate

A.6. Calificare procese ,,Prelucriri mecanice”

Componenta B ,,Procese speciale — Tratarea si acoperirea metalelor”

Subcomponenta B1 ,, Tratamente termice”

B1.1 Licitatie modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

B1.1.1. Programarea achizitiei si elaborarea documentatiei de atribuire

B1.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B1.1.3. Atribuirea contractului

B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

B1.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate,
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B1

B1.4. Receptie linie tehnologica modernizata aferente subcomp. B1

B1.5. Calificare procese tratamente termice

Subcomponenta B2 ,, Tratamente electro-chimice”

B2.1. Licitatie utilaje si echipamente

B2.1.1. Programarea achizitiei si elaborarea documentatiei de atribuire

B2.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B2.1.3. Atribuirea contractului

B2.2. Achizitie utilaje si echipamente

B2.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate,
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B2

B2.4. Lucrari de montaj si punere in functiune utilaje si echip.

B2.5. Receptie

B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice

2812




Nota: De introdus graficul actualizat al activitatilor planificate aferente perioadei de raportare

Prin adresa nr. 21.962 / 19.07.2013 (Notificarea nr.4) s-a cerut prelungirea termenului de finalizare a activitatii B1.5 Calificare procese tratamente-termice cu 3 luni (finalizare 13.11.2013 n loc de 13.08.2013). Modificarea graficului

Activitatilor proiectului (conform celui de mai jos) a fost aprobata prin adresa A.M. P.O.S. C.C.E. nr.289.132 / 24.07.2013. Forma finala este cea de mai jos.
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CAEN

1. Managementul proiectului

2. Identitate vizuala

3. Monitorizare si raportare trimestriala de progres

RTP

RTP

RTP

RTP

RTP

RTP

RFP

Componenta A ”Prelucrdri mecanice”

A.l.Licitatie masini-unelte

A.1.1. Programarea achizitiei i elaborarea doCumentatiei de atribuire

A.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

A.1.3. Atribuirea contractului

A.2. Achizitie masini-unelte

A.3. Amenajare spatiu aferent amplasare masini-unelte

A.4. Lucriri de montaj si punere in functiune masini-unelte

A.5. Receptie masini-unelte achizitionate

A.6. Calificare procese ,,Prelucriri mecanice”

Componenta B ,,Procese speciale — Tratarea si acoperirea metalelor”

Subcomponenta B1 ,, Tratamente termice”

B1.1 Licitatie modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

B1.1.1. Programarea achizitiei si elaborarea documentatiei de atribuire

B1.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B1.1.3. Atribuirea contractului

B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

B1.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate,
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B1

B1.4. Receptie linie tehnologica modernizata aferente subcomp. Bl

B1.5. Calificare procese tratamente termice

Subcomponenta B2 ,, Tratamente electro-chimice”

B2.1. Licitatie utilaje si echipamente

B2.1.1. Programarea achizitiei si elaborarea documentatiei de atribuire

B2.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B2.1.3. Atribuirea contractului

B2.2. Achizitie utilaje si echipamente

B2.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate,
reabilitare utilaje / echipamente subcomp. B2

B2.4. Lucriri de montaj si punere in functiune utilaje si echip.

B2.5. Receptie

B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice

2812




5.2 Rezultatele obtinute la finalizarea proiectului:

In urma implementarii proiectului s-au obtinut urmatoarele rezultate prezentate in tabelul de mai jos.

1.Rezultat 2.Contractul de 3.Valoarea 4. Valoarea 5.Valoarea %
finantare vizat obtinuta in obtinuta in obtinuta la 6=5/2x100
raportul perioada de finalizarea
anterior raportare proiectului
(3+4)
Achizitie Centru de prelucrare CNC (2 buc.) Contract nr. 953 din 1 0 1 100 %
04.09.2012
Achizitie Echipament de prelucrare prin electroeroziune Contract nr. 22.044 1 0 1 100 %
(1 buc.) din 27.07.2012
Achizitie Echipamente pentru linii tehnologice, procese Contract nr. 772 din 1 0 1 100 %
speciale — Tratamente de suprafata 26.09.2012
[Baie decontaminare, Baie de spalare, Baie decapare, Baie
de spalare, Baie de anodizare, Baie cadmiere, Redresor,
Baie de pasivizare, Pompe filtru (2 buc.)]
Achizitie Cuptor de dehidrogenare Contract nr.773 din 1 0 1 100 %
18.09.2012
Achizitie lucrare: Modernizare linie tehnologica — Contract nr. 33 din 1 0 1 100 %
Tratamente termice 29.10.2012
Achizitie Sistem de monitorizare Contract nr. 22.942 1 0 1 100 %

din 13.11.2012
(cumparator),
1182 din 07.12.2012
(vanzdtor)







5.3 Aspecte legate de mediu (daci este cazul)

ACTIVITATE

1. Managementul proiectului

In cadrul S.C. AEROSTAR S.A. una din sarcinile fiecdrui angajat este de a se mobiliza si
implica permanent in realizarea unor serii de obiective. Unul din aceste obiective este
,,Jmbunatitirea continud a performantei de mediu”. Managementul proiectului actioneaza in
concordanta cu Sistemul de Management al Calitatii si Mediului adoptat In AEROSTAR S.A.
conform cerintelor standardelor SR EN ISO 9001:2008, SR EN ISO 14001:2005.

2. ldentitate vizuala

Aceasta activitate nu a afectat mediul ambiant deoarece:
-panourile de afisaj a investitiei, precum si bannerele printate, la sfarsitul perioadei de timp
necesare a fi afisate, vor putea fi in totalitate reciclabile.

3. Monitorizare si raportare trimestriald de progres

Componenta A ”Prelucrari mecanice”

A.1.Licitatie masini-unelte

A.1.1. Programarea achizitiei §i elaborarea documentatiei de atribuire

A.1.2. Anuntul de intentie / invitafia de participare si derularea procedurii

A.1.3. Atribuirea contractului

In caietele de sarcini, ce au facut parte din documentatia de atribuire masini-unelte, la punctul
IV.1. se specifica ,,produsul va respecta normele europene de sanatate si securitate in munca
precum si normele europene de protectia mediului inconjurator”.

A.2. Achizitie masini-unelte

In caietele de sarcini, ce au facut parte din documentatia de atribuire masini-unelte, la punctul
IV.1. se specifica ,,produsul va respecta normele europene de sanatate si securitate in munca
precum si normele europene de protectia mediului inconjurator”.

A.3. Amenajare spatiu aferent amplasare masini-unelte

Centrele de prelucrare CNC s-au montat si au fost puse in functiune pe cite o fundatie ce a fost
realizata in cadrul unei cladiri existente, fard sa afecteze mediul inconjurator.

A.4. Lucrari de montaj si punere in functiune masini-unelte

Magsinile-unelte dupa ce au fost puse pe fundatii si racordate la utilitati, au fost puse in
functiune conform caietelor de sarcini si sub directa asistentd a firmei furnizoare. Nu au fost
activitati de natura sa afecteze mediul inconjurator.

A.5. Receptie masini-unelte achizitionate

Masinile-unelte dupa punerea lor in functiune, s-au receptionat dupa procedurile descrise in
caietele de sarcini si contractul de furnizare. Activitatea nu a fost de natura sa afecteze mediul
inconjurator.

A.6. Calificare procese ,,Prelucriri mecanice”

Calificarea proceselor de prelucrari mecanice s-a facut dupa o procedurda AEROSTAR si a
avut in vedere prescriptiile legate de mediu.

Componenta B ,,Procese speciale — Tratarea si acoperirea metalelor”

Subcomponenta B1 ,, Tratamente termice”

B1.1 Licitatie modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

Bl1.1.1. Programarea achizitiei §i elaborarea documentatiei de atribuire

B1.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B1.1.3. Atribuirea contractului

In caietele de sarcini, ce au facut parte din documentatia de atribuire masini-unelte, la punctul
IV.1. se specifica ,,lucrarile vor respecta normele europene de sanatate si securitate in munca
precum si normele europene de protectia mediului inconjurator”.

B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

In caietele de sarcini, ce au facut parte din documentatia de atribuire modernizare linie
tehnologica Tratamente Termice, la punctul IV.1. s-a specificat ,,lucrarile vor respecta normele
europene de sandtate si securitate In munca precum si normele europene de protectia mediului
inconjurator”.




B1.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate, reabilitare utilaje /
echipamente subcomp. B1

Aceste lucrdri s-au realizat In cadrul unei sectii existente fara sa se afecteze mediul
inconjurator.

B1.4. Receptie linie tehnologica modernizata aferente subcomp. B1

Componentele liniei tehnologice modernizate in conformitate cu caietele de sarcini si
metodologia de receptie indicata in acestea nu au avut natura de a afecta mediul inconjurator.

B1.5. Calificare procese tratamente termice

Calificarea proceselor tratamentelor termice s-a realizat dupa o procedurd Aerostar si a avut in
vedere prescriptiile legate de mediu: SR EN ISO 14001:2005 — Sisteme de management de
Mediu. Cerinte cu ghid de utilizare.

Subcomponenta B2 ,, Tratamente electro-chimice”

B2.1. Licitatie utilaje si echipamente

B2.1.1. Programarea achizitiei §i elaborarea documentatiei de atribuire

B2.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B2.1.3. Atribuirea contractului

In caietele de sarcini, ce au facut parte din documentatia de atribuire modernizare linie
tehnologica Tratamente Termice, la punctul 1V.1. s-a specificat , lucrarile vor respecta normele
europene de sandtate si securitate in munca precum si normele europene de protectia mediului
inconjurator”.

B2.2. Achizitie utilaje si echipamente

In caietele de sarcini, ce au facut parte din documentatia de atribuire Modernizare linie
tehnologica Tratamente Termice, la punctul 1V.1. s-a specificat ,,produsul va respecta normele
europene de sandtate si securitate in munca precum si normele europene de protectia mediului
inconjurator”.

B2.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate, reabilitare utilaje /
echipamente subcomp. B2

Aceste lucrdri s-au realizat in conformitate cu Autorizatia Integrata de Mediu
eliberatd de Agentia Nationala pentru Protectia Mediului, filiala Bacau.

B2.4. Lucriri de montaj si punere in functiune utilaje si echip.

Aceste lucrdri s-au realizat in conformitate cu Autorizatia Integrata de Mediu
eliberatd de Agentia Nationald pentru Protectia Mediului, filiala Bacau.

B2.5. Receptie

Aceasta activitate s-a desfasurat in conformitate cu prescriptiile din caietele de sarcini §i in
conformitate cu documentele mentionate la Activitatea B 2.4

B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice

Calificarea proceselor tratamentelor electro-chimice s-a facut dupa o procedura AEROSTAR
si_specificatiile clientilor si s-au avut in vedere prescriptiile legate de mediu.




5.4 Aspecte privind egalitatea de sanse (daca este cazul)

ACTIVITATE

1. Managementul proiectului

Principiul egalitdtii de sanse a fost un criteriu important de respectat pentru o bund implementare a
proiectului n termenii contractuali.
Totodata, atat Tn etapa de elaborare a proiectului, in activitatea de management al proiectului cat si
n etapa de implementare a proiectului s-au luat masuri pentru respectarea principiilor egalitatii de
sanse, aspecte ce se regdsesc in Contractul Colectiv de Munca:
Munca este de valoare egali. S-a avut in vedere ca activitatea sa fie renumerata in baza unor
indicatori comuni sd reflecte folosirea unor cunostinte si deprinderi profesionale similare/egale si
depunerea unui efort similar.
Eliminarea discriminiirii directe. Conform acestuia, persoanele de ambele sexe sunt tratate
similar.
Eliminarea discrimindrilor religioase. In acest mod s-a dat 0 coerenta la accesul
nediscriminatoriu creat in timp in organizatia noastra privind:

e Angajarea in munca si la toate nivelurile ierarhiei profesionale,

e Promovare pe nivelurile ierarhice si profesionale,

e Condiii de muncd care sd respecte normele de sdnatate si securitate in

muncd.

2. Identitate vizuala

Aceasta activitate este neeligibild in cadrul P.O.S. C.C.E. si prin urmare nu a necesitat organizarea
unei licitatii. Oricum, s-au trimis cereri de oferte la diferite firma, si s-a declarat castigatoare firma
care a oferit un raport cost/calitate optim.

3. Monitorizare si raportare trimestriala de progres

Componenta A ”Prelucrari mecanice”

A.1.Licitatie masini-unelte

A.1.1. Programarea achizitiei si elaborarea documentatiei de atribuire

A.1.2. Anuntul de intentie / invitafia de participare si derularea procedurii

A.1.3. Atribuirea contractului

In ceea ce priveste aplicarea principiului egalititii de sanse pentru incheierea contractelor de
achizitii si lucrari s-au respectat si s-au aplicat Normele interne de achizitie (Anexa VI din Ghidul
solicitantului) si s-au avut in vedere:

1. Nediscriminare si tratament egal. S-au avut in vedere asigurarea conditiilor de
manifestare a concurentei reale, prin stabilirea si aplicarea pe parcursul procedurii de atribuire, de
reguli, cerinte si criterii identice pentru toti operatorii economici.

2. Recunoasterea reciprocd. S-a avut in vedere acceptarea produselor, serviciilor,
lucrarilor oferite in mod legal pe piata Uniunii Europene, a diplomelor, certificatelor, a altor
documente emise de autoritdtile componente din alte state, precum si a specificatiilor tehnice
echivalente cu cele solicitate la nivel national.

3. Transparenta. Reprezentantii ofertantilor au fost informati despre procedura de
atribuire, documentatia de atribuire, oportunitatea de participare la achizitii si la desemnarea
rezultatului procedurii.

4. Proportionalitate. Asigurarea corelatiei Intre necesitatea beneficiarului, obiectul
contractului si cerintele solicitate a fi indeplinite.

5. Eficienta utilizarii fondurilor publice reprezintd aplicarea procedurilor de atribuire
competitionale si utilizarea de criterii care sd reflecte avantajele de naturd economica ale ofertelor
in vederea obtinerii raportului optim Intre calitate si pret.

6. Asumarea raspunderii. S-a urmdrit determinarea clard a sarcinilor si




responsabilitatilor persoanelor implicate in procesul de achizitie, asigurarea profesionalismului,
impartialitdtii si independentei.

A.2. Achizitie masini-unelte

A.3. Amenajare spatiu aferent amplasare masini-unelte

A.4. Lucriri de montaj si punere in functiune masini-unelte

A.5. Receptie masini-unelte achizitionate

A.6. Calificare procese ,,Prelucriri mecanice”

Componenta B ,,Procese speciale — Tratarea si acoperirea metalelor”

Subcomponenta B1 ,, Tratamente termice”

B1.1 Licitatie modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

Bl.1.1. Programarea achizitiei §i elaborarea documentatiei de atribuire

B1.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B1.1.3. Atribuirea contractului

In ceea ce priveste aplicarea principiului egalititii de sanse pentru incheierea contractelor de
achizitii si lucrari s-au respectat si s-au aplicat Normele interne de achizitie (Anexa VI din Ghidul
solicitantului) si s-au avut in vedere:

1. Nediscriminare si tratament egal. S-au avut in vedere asigurarea conditiilor de
manifestare a concurentei reale, prin stabilirea si aplicarea pe parcursul procedurii de atribuire, de
reguli, cerinte si criterii identice pentru toti operatorii economici.

2. Recunoasterea reciprocd. S-a avut in vedere acceptarea produselor, serviciilor,
lucrarilor oferite in mod legal pe piata Uniunii Europene, a diplomelor, certificatelor, a altor
documente emise de autoritdtile componente din alte state, precum si a specificatiilor tehnice
echivalente cu cele solicitate 1a nivel national.

3. Transparenta. Reprezentantii ofertantilor au fost informati despre procedura de
atribuire, documentatia de atribuire, oportunitatea de participare la achizitii §i la desemnarea
rezultatului procedurii.

4. Proportionalitate. Asigurarea corelatiei intre necesitatea beneficiarului, obiectul
contractului si cerintele solicitate a fi indeplinite.

5. Eficienta utilizarii fondurilor publice reprezintd aplicarea procedurilor de atribuire
competitionale si utilizarea de criterii care sd reflecte avantajele de naturd economica ale ofertelor
in vederea obtinerii raportului optim Intre calitate si pret.

6. Asumarea raspunderii. S-a urmdrit determinarea clard a sarcinilor si
responsabilitatilor persoanelor implicate in procesul de achizitie, asigurarea profesionalismului,
impartialitdtii si independentei.

B1.2. Modernizare linie tehnologica aferente subcomp. B1

B1.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate, reabilitare utilaje /

echipamente subcomp. B1

B1.4. Receptie linie tehnologica modernizata aferente subcomp. B1

B1.5. Calificare procese tratamente termice

Subcomponenta B2 ,, Tratamente electro-chimice”

B2.1. Licitatie utilaje si echipamente

B2.1.1. Programarea achizitiei §i elaborarea documentatiei de atribuire

In ceea ce priveste aplicarea principiului egalitatii de sanse pentru incheierea contractelor de
achizitii si lucriri s-au respectat si s-au aplicat Normele interne de achizitie (Anexa VI din Ghidul




B2.1.2. Anuntul de intentie / invitatia de participare si derularea procedurii

B2.1.3. Atribuirea contractului

solicitantului) si s-au avut in vedere:

1. Nediscriminare §i tratament egal. S-au avut in vedere asigurarea conditiilor de
manifestare a concurentei reale, prin stabilirea si aplicarea pe parcursul procedurii de atribuire, de
reguli, cerinte si criterii identice pentru toti operatorii economici.

2. Recunoasterea reciprocd. S-a avut in vedere acceptarea produselor, serviciilor,
lucrarilor oferite in mod legal pe piata Uniunii Europene, a diplomelor, certificatelor, a altor
documente emise de autoritatile componente din alte state, precum si a specificatiilor tehnice
echivalente cu cele solicitate 1a nivel national.

3. Transparenta. Reprezentantii ofertantilor au fost informati despre procedura de
atribuire, documentatia de atribuire, oportunitatea de participare la achizitii §i la desemnarea
rezultatului procedurii.

4. Proportionalitate. Asigurarea corelatiei Intre necesitatea beneficiarului, obiectul
contractului si cerintele solicitate a fi indeplinite.

5. Eficienta utilizarii fondurilor publice reprezinta aplicarea procedurilor de atribuire
competitionale si utilizarea de criterii care sd reflecte avantajele de naturd economica ale ofertelor
in vederea obtinerii raportului optim Intre calitate si pret.

6. Asumarea raspunderii. S-a urmdrit determinarea clara a sarcinilor si
responsabilitatilor persoanelor implicate in procesul de achizitie, asigurarea profesionalismului,
impartialitdtii si independentei.

B2.2. Achizitie utilaje si echipamente

B2.3. Amenajare spatiu amplasare utilaje / echipamente achizitionate, reabilitare utilaje /
echipamente subcomp. B2

B2.4. Lucriri de montaj si punere in functiune utilaje si echip.

B2.5. Receptie

B2.6. Calificare procese tratamente electro-chimice




5.5 Probleme identificate la nivelul proiectului (daca este cazul)

RTP 1
Activitatea Nr. Descrierea problemelor Solutia/ propunere Conditii
Activitatea Al Respingerea ofertelor primite si refacerea licitatiei privind achizita “Centru -

Licitatie magini-unelte

In data de 26.06.2012 a avut loc la sediul
AEROSTAR S.A. o licitatie privind achizitionarea
a celor doud Centre de prelucrare CNC din
componenta A - ,Prelucrari mecanice” — a
proiectului. In perioada 26.06.2012 — 09.07.2012
comisia a analizat Tn detaliu documentele depuse
in conformitate cu prevederile documentatiei de
atribuire. In urma examindrii si evaluarii
documentelor, s-au cerut clarificdri / completari
ale documentatiei depuse.

Conform celor descrise la punctul 5 s-a apreciat in
unanimitate ca Se impune anularea prezentei
proceduri de atribuire si reluarea licitatiei.

de prelucrare CNC - 2 buc”.

Modificarea documentatiei de licitatie, astfel incit sa reflecte mai bine
scopul urmarit de Aerostar prin achizitia acestor masini:

Eliminarea riscului privind posibilitatea de realizare a pieselor
de proba prin modificarea cerintei din Caietul de Sarcini
referitor la cursa in lungul axei Z de la minim 3000 mm la
minim 4000 mm (in concordanta cu Contractul de finantare
229.226/ 14.06.2012);

Modificarea termenului de livrare pentru prima masina de la
maxim 9 luni la maxim 8 luni, in vederea mentinerii
termenului final de achizitie;

Introducerea de conditionari temporale privind realizarea
pieselor de proba:
0 Instalarea masinii = max 2 sapatamani de la primirea
in Aerostar (conditie pentru Aerostar);
O Punerea in functiune = max 2 saptamani de la
instalare (conditie pentru furnizor)
O Realizare piese de proba = max 4 saptamani de la
punerea in functiune (conditie pentru furnizor);
O \Verificarea pieselor = max 1 saptamana de la
realizarea pieselor (conditie pentru Aerostar)




RTP 2

Activitatea Nr.

Descrierea problemelor Solutia/ propunere

Conditii

Activitatea A.2. | Prin adresa 317 din 5 Decembrie 2012, S.C. | Din acest motiv, conform Contractului de achizitie nr. 22.044 | Mentionam urmatorul fapt: aceasta
Achizitie magini- | METALKID 2008 a instiintat cd Echipamentul de | din data de 27.072012, pct. 4 Livrarea, S.C. AEROSTAR | intarziere nu duce la depasirea
unelte prelucrare prin electroeroziune va fi livrat Tn a doua | S.A. va solicita o penalitate de 0,02 % pe zi din pretul | perioadei alocate acestei activitdti in
Jjumatate a lunii lanuarie 2013. produsului intarziat, care se va calcula dupa 15 zile de la data | Contractul de finantare nr. 229.226
de livrare, pana in momentul livrarii produsului. / 14.06.2012, si anume intervalul
14.08.2012 — 13.04.2013.
RTP 3

Activitatea Nr. Descrierea problemelor Solutia/ propunere Conditii
Activitatea A.2. | Prin adresa 317 din 5 Decembrie 2012, S.C. METALKID 2008 a instiintat ca Echipamentul de | Din acest motiv, | Mentiondm urmatorul
Achizitie magini- | prelucrare prin electroeroziune va fi livrat in a doua jumatate a lunii lanuarie 2013. conform Contractului de | fapt: aceasta intarziere
unelte achizitie nr. 22.044 din | ar putea duce la
Referitor la In data de 20.12.2012 S.C. AEROSTAR S.A. a trimis o adresa citre MetalKid 2008 cu referire la faptul | data de 27.07.2012, pct. | depasirea perioadei

Echipament de
prelucrare prin
electroeroziune

cd nu sunt respectate conditiile contractuale.

In data de 18.02.2013 S.C. AEROSTAR S.A. a cerut printr-o adresa catre MetalKid 2008 o data cat
mai realistd la care va fi livrat echipamentul si totodata o Instiinta asupra faptului ca contractul 22.044 /
27.07.2012 este rezultatul unei licitatii publice si ca trebuiesc respectate toate clauzele contractuale.

In data de 19.02.2013 MetalKid 2008 anuntda AEROSTAR S.A. ci in perioada 11-15.03.2013 va avea
loc pre-receptia utilajului in TAIWAN si ca dupd 4-5 saptamani echipamentul va fi instalat la
AEROSTAR S.A.

In data de 14.03.2013 din partea AEROSTAR S.A. s-a trimis cdtre MetalKid 2008 o adresa prin care se
cereau informatii despre pre-receptie si de faptul cd indeplinirea cerintelor pe care echipamentul trebuie
sa le indeplineasca in totalitate au fost stiute la semnarea contractului.

In data de 15.03.2013 s-a primit un raspuns din partea MetalKid 2008 prin care suntem instiintati de
urmatoarele:
- pre-receptia s-a realizat in sdptamana 11-15.03.2013
- la sfarsitul saptimanii 18-22.03.2013 se estimeaza preluarea utilajului de la sediul
producatorului pentru expedierea maritima.

4 Livrarea, S.C.
AEROSTAR S.A. va
solicita o penalitate de
0,02 % pe zi din pretul
produsului intarziat, care
se va calcula dupa 15
zile de la data de livrare
prevazutd 1In contract,
pand  In  momentul
livrarii produsului.

alocate acestei activitati
in  Contractul  de
finantare nr. 229.226 /

14.06.2012, si anume
intervalul 14.08.2012 —
13.05.2013.




RTP 4

Activitatea Nr.

Descrierea problemelor

Solutia/ propunere

Conditii

Activitatea A.2. Achizitie

In data de 31.05.2013 utilajul a sosit la Aerostar si s-a intocmit proces

Se va mentine solutia propusa mai

Se apreciaza receptia finala

magini-unelte verbal de predare- primire. In prezent, se afla in procedura de receptie | sus. in perioada 25.06.13-
Referitor la Echipament de finala conform clauzelor din contract. 28.06.13
prelucrare prin electroeroziune
RTP 5
Activitatea Nr. Descrierea problemelor Solutia/ propunere Conditii
1. Managementul proiectului | lesirea anticipata la pensie a Responsabilului cu Managementul | Inlocuirea Responsabilului cu | Notificarea nr. 3 (21.948 /
Calitatii, ing. Liliana NITA. Managementul Calitatii, ing. Liliana | 18.07.2013).

NITA, cu ing. Laurentiu ROGOZ.

Acord A.M. P.OS. C.CE.
(289.131/ 23.07.2013)

B1.5 Calificare procese tratamente-

Procesul de calificare se poate executa dupd proceduri interne

Prelungirea termenului de finalizare a

Notificarea nr.4 (21.956 /

termice sau dupa proceduri ale clientului. Activitatea se poate prelungi | activitatii cu 3 luni, respectiv de la | 19.07.2013)
daca es:te nevoie sa se faca Rrobe .comparate, 1nterlabqratoar.e, 13.08.2013 la 13.11.2013 Acord AM. P.OS. C.CE.
respectiv laboratoare din Romania si laboratoarele acreditate din (289.132 / 24.07.2013)
afara Romaniei. ' T
RTP 6
Activitatea Nr. Descrierea problemelor Solutia/ propunere Conditii
RTP 7
Activitatea Nr. Descrierea problemelor Solutia/ propunere Conditii




Raportul final al proiectului

Activitatea Nr.

Descrierea problemelor

Solutia / propunere

Conditii

1. Managementul proiectului

5.6 Modificiri fundamentale identificate pe parcursul implementérii proiectului, comparativ cu ceea ce s-a stabilit in contractul de finantare, operat sau previzionat

(daca este cazul)

5.6.1 Modificari propuse (conditionate de aprobarea AM)

Tipul modificarii

Descrierea modificarii

Motivatia

Notificarea nr.1 — Modificare grafic de rambursare

Modificare date Cereri de rambursare si valoarea
acestora

Corelarea cu noile valori ale contractelor de
achizitie si cu termenele de finalizare ale acestora.

Notificarea nr.2 — Modificare sume estimative
aferente Cererilor de rambursare

Modificare sume estimative aferente Cererilor de
rambursare

Intérziere livrare Echipament de prelucrare prin
electroeroziune, complexitate lucrare Modernizare
linie Tratamente-Termice

Notificarea nr.3 — Inlocuire responsabil cu
Managementul Calitatii

Inlocuirea  responsabilului  cu  Managementul
Calitatii, dna.ing. Liliana Nitd cu ing. Laurentiu
Rogoz.

Iesirea anticipata la pensie a dnei. Liliana Nita.

Notificarea nr.4 - Modificare Grafic de desfasurare
a activitatilor

Prelungirea termenului de finalizare a Activitatii
B.1.5 —,,Calificare procese tratamente termice”

Procesul de calificare se poate executa dupa
proceduri interne sau dupd proceduri client.
Activitatea se poate prelungi dacd va fi nevoie sd se
faca probe comparate, interlaboratoare, respectiv
laboratoare din Romania si laboratoare acreditate
din afara Romaniei.

Notificarea nr.5 — Modificarea graficului cererilor
de rambursare

Depunerea Cererii finale de rambursare nr. 4 in data
de 28.05.2014

Decalare finalizare punere in functiune Centru de
prelucrare CNC nr.2 — executie piesa de proba,
instruire personal

5.6.2 Modificari previzionate pentru datele planificate (daca exista)

Activitatea nr.

Date planificate

Date reale sau previzionate

Data de inceput

Data finalizarii

Data de inceput

Data finalizarii

B.1.5 — ,,Calificare procese 14.05.2013

tratamente termice”

13.08.2013

14.05.2013

13.11.2013







5.7 Specificati stadiul achizitiei publice conform calendarului stabilit in cererea de finantare

Nr. contract Obiectul contractului Valoarea Procedura de Data estimata Data estimata Stadiul
estimata achizitie publicd | pentru inceperea pentru achizitiei
aplicata procedurii finalizarea publice
procedurii
953/04.09.2012 Achizitie Centru de prelucrare CNC (2 2.395.000 € Normele interne de | 14.06.2012 13.05.2014 Finalizat
buc.) achizitie (Anexa VI
din Ghidul
solicitantului)
22.044/27.07.2012 | Achizitie Echipament de prelucrare prin 65.080 € Normele interne de | 14.06.2012 13.05.2014 Finalizat
electroeroziune (1buc.) achizitie (Anexa VI
din Ghidul
solicitantului)
772/26.09.2012 Achizitie Echipamente pentru linii 124.065 € Normele interne de | 14.08.2012 13.06.2013 Finalizat
tehnologice, procese speciale- achizitie (Anexa VI
Tratamente de suprafata: din Ghidul
Baie decontaminare, Baie de spalare, solicitantului)
Baie decapare, Baie de spalare, Baie de
anodizare, Baie cadmiere, Redresor,
Baie de pasivizare, Pompe filtru (2
buc.)
773/18.09.2012 Achizitie Cuptor de dehidrogenare 8.950 € Normele interne de | 14.08.2012 13.06.2012 Finalizat
achizitie (Anexa VI
din Ghidul
solicitantului)
33/29.10.2012 Achizitie lucrare: Modernizare linie 98.875 € Normele interne de | 14.08.2012 13.06.2013 Finalizat
tehnologica — Tratamente termice achizitie (Anexa VI
din Ghidul
solicitantului)
22.942/13.11.2012 | Achizitie sistem de monitorizare 11.100 € Normele interne de | 14.08.2012 13.06.2013 Finalizat

1.182/07.12.2012

achizitie (Anexa VI
din Ghidul
solicitantului)







6. Indicatori

Indicatori de proiect:

generate anterior

perioada de raportare

Indicator Valoarea indicatorului stabilita in Valoarea indicatorului
contract obtinuta la finalizarea
proiectului/contractului
Indicatorii de realizare UM Cantitate UM Cantitate
1) (2) (©) (4) (5)
Active tangibile / intangibile Buc. 16 Buc. 16
achizitionate prin proiect —
puse in functiune
7. Proiectul a generat venituri in timpul perioadei de raportare?
A. Venituri totale B. Venituri generate in Total (A+B)

8.1 Programul Activititilor

8. Planul de lucru. Completati cu Activitatile si rezultate preconizate pentru urmatoarea perioada de
raportare.

Nr. Activitatea Activititile desfasurate in | Activititile preconizate a fi
crt. perioada de raportare desfasurate in urmatoarea
(data de incepere si de perioada de raportare (data
finalizare) de incepere si de finalizare)
1. Lucrari de montaj si 14.04.2014-13.06.2014 -
punere 1n functiune
masini-unelte
2. Receptie masini-unelte 14.04.2014-13.06.2014 -
achizitionate
3. Identitate vizuala 14.05.2014-13.06.2014 -
4, Monitorizare si 06.06.2014-06.06.2015
raportare durabilitate
proiect

8.2 Rezultate preconizate

Nr.crt. Rezultate Valori anticipate Tn Rezultate previzionate
Contractul de finantare pentru urméitoarea
perioadi de raportare
1. Numar locuri de munca 38 38
generate de proiect
2. Numar locuri de munca 25 25
mentinute prin proiect
3. Numar de locuri de munca 13 13
nou create prin proiect




9.Parti fizice distincte: Trebuie completat numai in cazul rapoartelor de progres atasate la cererea de

rambursare, pentru proiectele monitorizate prin parti fizice distincte

Valoarea indicatorului

Valoarea indicatorului

Valoarea obtinuta

%

Indicator tabilita & tract obtinuti de la ultima A ¢
stabilita in contrac cerere de plati pana in prezen (8) = (7)/(5)*100
Parte Cantitate Suma Cantitate Suma Cantitate Suma
fizica 1l 2 (Lei) (3) (€))] (Lei) (5) (6) (Lei) (7)
Parte - - - - - - -
fizican
Total - - - - - - -

Nota: Pentru Contractele de lucrari, Beneficiarul va anexa Raportul de Progres, declaratia sefului de lucrdri Arhitect sau

Inginer) care vor respecta specificatiile din tabelul de mai sus.




Anexa A — Locuri de munca nou create generate de proiect ocupate prin angajarea de personal din afara societatii

Componenta A de proiect — Prelucrdri mecanice

Nr.crt. Nume Prenume Functie Sectie Data angajarii
1 Groza Tonut Tehnician Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 20.12.2013
2 Chiper Costica Ajustor Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 20.12.2013
3 Bitiugca loan Strungar CNC Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 07.03.2013
3 Chiric lonel Strungar CNC Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 25.01.2013
4 Dimache Lucian Subinginer mecanic Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 20.12.2013
5 Marian Teodor Dispecer Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 20.12.2013
6 Cada Ovidiu Dispecer Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 20.12.2013
7 Trandafir Alina Rilsanare Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 26.11.2013
(lacatus-mecanic)
8 Spatariu Ana Marcare, asamblare, Fabrica trenuri de aterizare si sisteme hidraulice 06.11.2013
ambalare
Subcomponenta B1 de proiect — Tratamente termice
Nr.crt. Nume Prenume Functie Sectie Data angajarii
9 Macarie Lenuta Inginer-tehnolog Procese speciale — Prelucrari la cald 01.02.2013
Subcomponenta B2 de proiect — Tratamente electro-chimice
Nr.crt. Nume Prenume Functie Sectie Data angajarii
10 Budianu Simona-Stefanita Inginer chimist Galvanizare 09.12.2013
11 Barzu Stefan Galvanizator Galvanizare 14.02.2013
12 Stanoiu Maria subinginer petrochimist Galvanizare 01.03.2014
13 Broscoi Dorel Operator chimist Galvanizare 19.12.2013




